الملخص:
        تهدف هذه المذكرة إلى دراسة دور الرقابة في تسيير المخزون من خلال التركيز على أحد الأنظمة الحديثة المعتمدة في المؤسسات الإنتاجية، والمتمثل في نظام التصنيف ABC، إضافة إلى استخدام برنامج Coswin لتسيير وتتبع المخزون بفعالية. وقد تم تجسيد الجانب التطبيقي للدراسة على مؤسسة صناعة الإسمنت عين الكبيرة -سطيف- التابعة لمجمع  GICA، حيث تم التطرق إلى واقع تسيير المواد والمنتجات داخل المخازن ومدى مساهمة أدوات الرقابة في تحسين عمليات التخزين وتفادي الفاقد.
اعتمدت الدراسة على تحليل كيفية تصنيف المواد حسب درجة الأهمية باستخدام نظام ABC، ومدى تأثير هذا التصنيف على اتخاذ القرارات المتعلقة بالمخزون، خصوصًا فيما يخص إعادة الطلب وضبط الكميات المثلى. كما تم تحليل استخدام برنامج Coswin كأداة رقمية لتسجيل، تتبع، وتحليل حركة المخزون بشكل آني، مما يسمح للإدارة بالحصول على بيانات دقيقة تسهل عمليات المراقبة والتدخل السريع.
وخلصت الدراسة إلى أن دمج نظام ABC يعزز من فعالية نظام الرقابة الداخلية، ويساهم في تقليص التكاليف وتحسين الأداء التشغيلي داخل المؤسسة. وقد تم تقديم مجموعة من التوصيات لدعم هذا التوجه وتعزيز دور الرقابة في تسيير المخزون.
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Abstract:

     This dissertation aims to examine the role of control in inventory management by focusing on modern systems adopted by production institutions, particularly the ABC classification system, in addition to the use of the Coswin software for efficient inventory tracking and management. The practical part of the study was implemented through an analysis of the inventory control system used at the Aïn El Kebira-SETIF- Cement Company, part of the GICA group, with a focus on how materials and products are managed within warehouses and how control tools contribute to improving storage operations and minimizing losses.
The study analyzed how materials are classified based on their importance using the ABC method, and how this classification impacts decision-making regarding stock reordering and optimal quantity levels. Additionally, the use of Coswin software as a digital tool for recording, tracking, and analyzing stock movements in real-time was examined, allowing management to access accurate data that facilitates control operations and timely interventions.
The findings of the study revealed that integrating the ABC classification system with the Coswin program enhances the effectiveness of internal inventory control, reduces costs, and improves operational performance. A set of recommendations was proposed to support this approach and strengthen the role of control in inventory management.
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