Résumé

L’état de surface joue le rdle trés important dans la fabrication mécanique, elle est la base de
développement industriel .la qualité des surface usinée est influence par plusieurs facteurs
parmi ces facteurs, on trouve le type d’usinage c.-a-d. le procédé de fabrication.

Parmi les procédés d’usinage, on trouve le rabotage qui est un procédé conventionnel permet
la fabrication des piéces carré, et comme pour tous les autre procédés, le rabotage est
influencé par des parameétres technologique dont les plus importants sont les parametres de
coupe.

Le but de notre travail est la recherche des nouveaux parameétres qui influent sur I’état de
surface des pieces par le rabotage avec quatre formes différentes de 1’outil.

A cet effet nous avons suivi le plan suivant pour accomplir notre travail :

Dans le premier chapitre nous avons discuté sur :

Le rabotage, différents modes et outil de rabotage, paramétre de coupe et type de raboteuse.
Dans le deuxiéme chapitre, on a parlé sur :

La microgéométrie de I’outil de rabotage et les différentes formes de ce dernier ainsi que les
nouveaux parametres recherchés.

Dans le troisieme chapitre nous avons aborde :

La notion de I’état de surface, rugosité et moyens de controle de cette derniere.

Dans le quatrieme chapitre (partie expérimental):

On a interpreéter des résultats obtenues, pour choix la forme microgéométrie la plus favorable



