Résumé :
L’état de surface des composants optiques est le paramètre le plus important à vérifier lors de la fabrication.
Les procédés de rodage et de polissage restent à nos jours les plus fiables pour obtenir des surfaces de très bonne qualité.
Le présent travail consiste à étudier l’influence de la température sur le taux d’enlèvement de matière, la transmission optique et la résistance mécanique après traitement chimique avec acide HF dans le but d’obtenir un bon état de surface
