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 𝐴𝑃𝑃𝑡 = 0 × 𝑁𝑅𝑡 

𝐴𝑃𝑃𝑡+1 = 0 × 𝑁𝑅𝑡 + 1 × 𝑁𝑅𝑡+1 

𝐴𝑃𝑃𝑡+2 = 0 × 𝑁𝑅𝑡 + 1 × 𝑁𝑅𝑡+1 + 2 × 𝑁𝑅𝑡+2 
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 Silver-Meal Heuristic (SM)  

(Edward Silver and Harlan Meal)
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TRCTotal Relevant Cost
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𝑻𝑹𝑪𝑼𝑻(𝑻) =
(𝑺𝒆𝒕𝒖𝒑 𝒄𝒐𝒔𝒕) + (𝑻𝒐𝒕𝒂𝒍 𝒄𝒂𝒓𝒓𝒚𝒊𝒏𝒈 𝒄𝒐𝒔𝒕𝒔 𝒕𝒐 𝒆𝒏𝒅 𝒐𝒇 𝒑𝒆𝒓𝒊𝒐𝒅 𝑻)

𝑻
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2- Edward A. Silver and Others, Inventory Management and Production Planning and Scheduling, 3rd Edition, John Wiley & 

Sons, USA, 1998, p.210 – 212.  
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𝑻𝑹𝑪(𝑻)

𝑻
=

𝑺 + 𝑯 ∑ (𝒋 − 𝟏)𝑫𝒋𝑻
𝒋=𝟏

𝑻
… .∗

S

H

T

Djj

TRC(T)T

𝑇𝑅𝐶𝑈𝑇(𝑇) =
𝑇𝑅𝐶(𝑇)

𝑇
T

T=1

𝑻𝑹𝑪𝑼𝑻(𝟏) =
𝑺

𝟏
= 𝑺

S

T=2

𝑻𝑹𝑪𝑼𝑻(𝟐) =
𝑺 + 𝑯 ∑ (𝒋 − 𝟏)𝑫𝒋𝟐

𝒋=𝟏

𝟐
 

 

=
𝑺 + 𝑯((𝟏 − 𝟏)𝑫𝟏 + (𝟐 − 𝟏)𝑫𝟐)

𝟐

=
𝑺 + 𝑯𝑫𝟐

𝟐

T=3D2D3

𝑻𝑹𝑪𝑼𝑻(𝟑) =
𝑺 + 𝑯 ∑ (𝒋 − 𝟏)𝑫𝒋𝟑

𝒋=𝟏

𝟑

=
𝑺 + 𝑯((𝟏 − 𝟏)𝑫𝟏 + (𝟐 − 𝟏)𝑫𝟐 + (𝟑 − 𝟏)𝑫𝟑)

𝟑

=
𝑆 + 𝐻𝐷2 + 𝐻2𝐷3

3
…….

TRCUT(T)T

TRCUT(T+1) > TRCUT(T) 

 TRCUT

TT
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𝑄 = ∑ 𝐷𝑗

𝑇

𝑗=1

1001

19

123456

7503328010

12003184

Silver- Meal

20Silver- Meal

1

T

2 

Dj

3 

H(T-1)DT

4 

𝐻 ∑ (𝑗 − 1)𝐷𝑗
𝑇
𝑗=1

5

TRC(T) 

)5S

6

TRCUT(T) 

62

7

11751(0)(75)=0 0100100

2201(1)(0)=0010050

33331(2)(33)=666616655.33

31331(0)(33)=00100100

42281(1)(28)=282812864

5301(2)(0)=02812842.67

64101(3)(10)=305815836.5

12003189

1

375750

0

755.3350

713328010

10036.5
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21SM

123456

7503328010

75071000

100100166228228258

12003190 

 Wagener-Whitin Algorithm (WW)

 N

1, 2,…, N 

 idi

 

1, 2, …,N

q1, q2, …,qn 

1, 2, …,N

Cijij

iij

s

h

                                                 
1- Jay Heizer and Barry Render, Operations Management- Global Edition, 9th Edition, Pearson, USA, 2011, p. 593. 

2
182 

3

2005112 

4
112114 
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ij

𝐶𝑖𝑗 = 𝑠 + ℎ ∑[𝑄𝑖𝑗 − 𝑄𝑖𝑙]

𝑙=𝑗

𝑙=𝑖

… (1) 

𝑄𝑖𝑗 = 𝑑𝑖 + 𝑑𝑖+1 + ⋯ + 𝑑𝑗 

𝑄𝑖𝑙 = 𝑑𝑖 + 𝑑𝑖+1 + ⋯ + 𝑑𝑙 
l ≤ i ≤ j ≤ N 

 fj 

Fj1, 2, …,j2

j

fjfj-1+Cij3

fN2

fN1, 2, …,N4

N

C11, C12, C13, C14, C15, C16 

C22

C23, C24, C25, 

C26C33C36C44C46C55C56C663

19Silver- Meal

1Qij=di+…+dj

𝐶11 = 𝑠 + ℎ[𝑄11 − 𝑄11] 
= 100 + 1(75 − 75) 

= 100 
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𝐶12 = 𝑠 + ℎ ∑[𝑄12 − 𝑄1𝑙]

𝑙=2

𝑙=1

 

= 100 + 1[(75 − 75) + (75 − 75)] 
= 100 

𝐶13 = 𝑠 + ℎ ∑[𝑄13 − 𝑄1𝑙]

𝑙=3

𝑙=1

 

= 100 + 1[(108 − 75) + (108 − 75) + (108 − 108)] 
= 166 

𝐶14 = 𝑠 + ℎ ∑[𝑄14 − 𝑄1𝑙]

𝑙=4

𝑙=1

 

= 100 + 1[(136 − 75) + (136 − 75) + (136 − 108) + (136 − 136)] 
= 250 

𝐶15 = 𝑠 + ℎ ∑[𝑄15 − 𝑄1𝑙]

𝑙=5

𝑙=1

 

= 100 + 1[(136 − 75) + (136 − 75) + (136 − 108) + (136 − 136) + (136 − 136)] 
= 250 

𝐶16 = 𝑠 + ℎ ∑[𝑄16 − 𝑄1𝑙]

𝑙=6

𝑙=1

 

= 100 + 1[(146 − 75) + (146 − 75) + (146 − 108) + (146 − 136) + (146 − 136) + (146 − 146)] 
= 300 

C11C1622

𝐶22 = 𝑠 + ℎ ∑[𝑄22 − 𝑄2𝑙]

𝑙=2

𝑙=2

 

= 100 + 1(0 − 0) 

= 100 

𝐶23 = 𝑠 + ℎ ∑[𝑄23 − 𝑄2𝑙]

𝑙=3

𝑙=2

 

= 100 + 1[(33 − 0) + (33 − 33)] 
= 133 

189C24189C25229C26

C22C2622

Ciji=3, 4, 5, 6.1

345622
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22Cijij1≤i≤j≤6

j 

 i 

123456

1100100166250250300

2-100133189189229

3--100128128158

4---100100120

5----100110

6-----100

12003186

22

100

100100200100133233

10022932916

23

j 

 i 

123456

1100100166250250300

2-200233289289329

2005116

23

22345

620022822825812

3166233200166

16622

22

22
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24

j 

 i 

123456

1100100166250250300

2-200233289289329

3--200228228258

4---266266286

5----328338

6-----328

fj 100 100 166 228 228 258 

12003187

fj242

324fj

24f6=258

258

332801071

f2=100

75075

25

123456

7503328010

75071000

100100166228228258

12003187
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30%

7%
1

2%

2

FOQL4L

POQ

MRP
3

33Safety Stock 

4

MRP

5

                                                 
1

820 

2
193 

3
96 

4
186 

5
40 
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4MRP

41

3

Backward Scheduling

42MRP

MRP

MRP

NRt = (GRt + SS) – (It-1 + SRt) 

                                                 
1

323325 

2
4952 
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NRtt

GRtt

SS

It-1t

SRt

MRP

14

Source: http://www.kastler.org/cdt01/fichiers_joints/2535_17_MRP_-_Calcul_des_besoins.pdf 

25/07/2011, 19:50, p. 03. 

http://www.kastler.org/cdt01/fichiers_joints/2535_17_MRP_-_Calcul_des_besoins.pdf
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 0 

 1 

 2 

26

19921234

100050015002000

Source : http://www.kastler.org/cdt01/fichiers_joints/2535_17_MRP_-_Calcul_des_besoins.pdf 

25/07/2011, 19:50, p. 03. 

 

27

A BCDEFG

X 

Lot4Lot 

 

X 

Lot4Lot 

X 

Lot4Lot

X 

Lot4Lot

X 

Lot4Lot

X 

Lot4Lot

X 

Lot4Lot

Source: http://www.kastler.org/cdt01/fichiers_joints/2535_17_MRP_-_Calcul_des_besoins.pdf 

25/07/2011, 19:50, p. 03.

521991

281991

A BCDEFG

1500150015001000100500400

200100400200

Source: http://www.kastler.org/cdt01/fichiers_joints/2535_17_MRP_-_Calcul_des_besoins.pdf 

25/07/2011, 19:50, p. 03.

0A

261000

5001500

http://www.kastler.org/cdt01/fichiers_joints/2535_17_MRP_-_Calcul_des_besoins.pdf
http://www.kastler.org/cdt01/fichiers_joints/2535_17_MRP_-_Calcul_des_besoins.pdf
http://www.kastler.org/cdt01/fichiers_joints/2535_17_MRP_-_Calcul_des_besoins.pdf
http://www.kastler.org/cdt01/fichiers_joints/2535_17_MRP_-_Calcul_des_besoins.pdf
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2000A

291234

291500

500

1500

 

29A

A

521234

100050015002000

1500500000

15002000

15002000

15002000

Source: http://www.kastler.org/cdt01/fichiers_joints/2535_17_MRP_-_Calcul_des_besoins.pdf 

25/07/2011, 19:50, p. 04.

1BC

ABC

3031A

BCB1500×11500

2000×1200030

C311500

2000A

C

BC1500

http://www.kastler.org/cdt01/fichiers_joints/2535_17_MRP_-_Calcul_des_besoins.pdf


MRP 

50 

 

2000

3031 

30B

B

521234

015002000

1500150000

2000

2000

2000

Source: http://www.kastler.org/cdt01/fichiers_joints/2535_17_MRP_-_Calcul_des_besoins.pdf 

25/07/2011, 19:50, p. 05.

 

31C

C

521234

015002000

1500150000

02000

2000

2000

Source: http://www.kastler.org/cdt01/fichiers_joints/2535_17_MRP_-_Calcul_des_besoins.pdf 

25/07/2011, 19:50, p. 05.

2

D

B2000B

D40002000×2

D1000

32

200

32003000200

 

http://www.kastler.org/cdt01/fichiers_joints/2535_17_MRP_-_Calcul_des_besoins.pdf
http://www.kastler.org/cdt01/fichiers_joints/2535_17_MRP_-_Calcul_des_besoins.pdf
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32D 

D

521234

4000

10001000200

3000

3200

3200

Source: http://www.kastler.org/cdt01/fichiers_joints/2535_17_MRP_-_Calcul_des_besoins.pdf 

25/07/2011, 19:50, p. 06.

E

BEE2000

2000×1100

100

2000190010033

 

33E

E

521234

2000

100100100

1900

2000

2000

Source: http://www.kastler.org/cdt01/fichiers_joints/2535_17_MRP_-_Calcul_des_besoins.pdf 

25/07/2011, 19:50, p. 06.

F

BC

BFCF

40002000B×12000C×1

34

500

40039003500

400

34

http://www.kastler.org/cdt01/fichiers_joints/2535_17_MRP_-_Calcul_des_besoins.pdf
http://www.kastler.org/cdt01/fichiers_joints/2535_17_MRP_-_Calcul_des_besoins.pdf
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34F

F

521234

4000

500500400

3500

3900

3900

Source: http://www.kastler.org/cdt01/fichiers_joints/2535_17_MRP_-_Calcul_des_besoins.pdf 

25/07/2011, 19:50, p. 06.

G

CG

40002000×235

400200

38003600

200

35

35G

G

521234

4000

400400200

3600

3800

3800

Source: http://www.kastler.org/cdt01/fichiers_joints/2535_17_MRP_-_Calcul_des_besoins.pdf 

25/07/2011, 19:50, p. 06. 

5MRP

51MRPMRP Out Put

MRP

MRP

511Primary Reports 

                                                 
1

12010361362

 

http://www.kastler.org/cdt01/fichiers_joints/2535_17_MRP_-_Calcul_des_besoins.pdf
http://www.kastler.org/cdt01/fichiers_joints/2535_17_MRP_-_Calcul_des_besoins.pdf
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512Secondary Reports 

  

  

  

52MRP 

MRP

521Regenerative System 

MRP

                                                 
1

330 
2- William  J. Stevenson, op.cit, p. 634- 637. 
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522Net-Change System 

MRP

en temps réel

Minor Changes
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MRPMPSBOM
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1Efficiency

11

(Doing More with Less)

                                                 
1

1201077 

2
20049091 

3
34 

4
 - Stephen Robbins et Autres, Management-l’essentiel des concepts et pratiques, traduction : Pierre-Olivier 

Douphis, 7
e
édition, Pearson, France, 2011, p 26. 

5
189 

6
1199833 

7
 - Arthur V. Hill, The Encyclopedia of Operations Management, Pearson, USA, 2012, p 118. 
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12

:
 2

 

 

 

 

 

 

    

  

.

  K = (Oa / Ia) × 100 % 

K

Oa(Actual Output)

                                                 
1 -  Ram Naresh Roy, A Modern Approach to Operations Management, New Age, New Delhi, 2005, p 3. 

2
2000331،332 

 
3

78،79 
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Ia(Actual Input)

\ 

13

221

222

 

2

21Effectiveness

211 

                                                 
1

34 

2
201319303 
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Peter Drucker

                                                 
1

3233 

2
189 

3
8384 

4
120077172 
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36

1

201084

                                                 
1

33،34 



 

63 

 

15

Source: Stephen Robbins et Autres, Management-l’essentiel des concepts et pratiques, traduction : Pierre-

Olivier Douphis, 7
e
édition, Pearson, France, 2011,  p 27.

212

   E = (Oa / Op) × 100 % 

     

E

Oa

Op

22Productivity

221

                                                 
1

8485 

2
70 

خ
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ا
ـــ

ـــ
ـــ

ـــ
ـــ

ـــ
ـــ

ـــ
لم
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د
ـــ

ـــ
ـــ

ـــ
ـــ

ـــ
ـــ

ـــ
ـــ

ـــ
ــ

رد
وا

 

غ 
و
بلـــــــــــــــــــــــــــــ

ف
هـــــــــــــــــــــــــــــــــدا

لأ
ا

 

 الأهداف
 الهدر مسيطر عليه تحقيق أقصى

 الأهداف

 

 الفعالية
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(J. 

Juran)

  

\

 

 

 (Make more with Less 

  

222

\

 

                                                 
1

34 

2
71 

3 - Ram Naresh Roy, Op.cit, p. 3. 
4 - Jay Heizer and Barry Render, Op.cit, p. 45,46. 

5
35 

6 - William J. Stevenson, op.cit, p. 40. 
7 - Russell and Taylor, Op.cit, p. 14. 
8 - Ibid, p. 14. 
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(Partial Productivity)(Single Factor 

Productivity)

(Multifactor Productivity)

(Total Productivity)

37

   

    

   

 

   

 

   

 

   

+  

   

+  

   

+ +  

 

Source: R. Dan Reid and Nada R. Sanders, Operations Management, 4th Edition, John Wiley & Son, USA, 2011, p 

44. 

178.5

172

7.26.8

 

                                                 
1

-

- R. Dan Reid and Nada R. Sanders, Op.cit, p45,46. 

- S. Anil Kumar and N. Suresh, Operations Management, New Age International, New Delhi, 2009, P 19. 
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23Performance

231 

232

            

             

                                                 
1

          2002  4 

2
           2001    88 

3
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  

        

              

    

  

             

                 

              

      

جزئي وأداء كلي أداء إلى المعيار هذا حسب الأداء تقسيم يمكن
1

  

             

              

     

  

              

            

    

             

      

  

              

              

            

             

                                                 
1

 -    
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1

1032008125 

2
     

1865370 
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234

  

 

                                                 
1 - Maurice Pillet et autres, Gestion de Production, 5e Edition, Eyrolles, Paris, 2011, p.436. 

2
          

852010336 

3
125127 
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(Balanced Scorecard) 

(Harvard Business School)1992 Robert Kaplan David Norton

1
 

       الأساسي المفهومتضمن  

            

    

      

      

:

    -أولا

                                                 
1

111200928 

2
              

           22

200911 

311 

4
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2
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shareholders Value Analysis SVA

…
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    1213 

2
36116

2014135 

3
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 Benchmarking  
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3

                                                 
1

    1415 

2
      1     2000  28 

3
    1    0 200126 
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
(Distinctive Competencies)
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2008204

31
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1

2008203 

2
204214  
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4
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(Joseph M. Juran)(Fitness For Use)

(Philip B. Crosby)(Conformance to 

Specifications)

Rolex


 (Reliability)

                                                 
1

114 

2

405406

380413 

3
406 

4
671 
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33Innovation

(Product Innovation)  

Intel

microprocessorPalmPalmpilot 

(Process Innovation)

                                                 
1

116117 
2 - Stephen Robbins et Autres, Op.cit, p 231.  
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Unique

Responsiveness to Customers 

Saturn

Customer Response Time
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  

  

  

  

  

  

Achieving Superior Efficiency 

:

                                                 
1

 - 29 

2
 - 259 

3
 - 259265 
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41Efficiency and Economies of Scale 

Microsoft

Windows XP

95%

s Model T car Ford

1923

                                                 
1 - Arthur V. Hill, Op.cit, p 117. 
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42Learning EffectsEfficiency and
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612

1000
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19

AB

BC

                                                 
1

 - 612 
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43Marketing Efficiency and 

Customer Defection Rates
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44MRPMaterials Management, MRP System and  

Efficiency  

5070%

5%50%

15000

30%3%

3%30%

                                                 
1

276279 

2
612 

3
 - 279 
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MRP

MRP

45Human Resources Strategy and Efficiency 

 

Hiring Strategy

Southwest Airlines

                                                 
1 - Richard B. Chase and Others, Op.cit, p.635, 636. 

2
 - 285287 
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Employee Training 

Pay for Performance 
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1

 

1
 

11

111

2

3

4

5

112

6

                                                 
1
 12002209

- Anne Gratacap et Pierre Medan, management de la production, 2ème édition, DUNOD, Paris, 2005, p. 145.
2

  
3

  17 

4
 647 

5
 21997199816 

6
 22004134 
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113

                                                 
1
- Belkacem HADDAD, cours de gestion de la production, centre de publication universitaire, Tunis  2004, p. 151. 

2
 4200576 

3
 2022 

4
 - Pierre Zermati, pratique de la gestion des stocks, 5ème édition, DUNOD, France, 1996, p. 06. 

5
 218 
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1

2

 

114

3

                                                 
1

 - Pierre Zermati, op. cit. , p. 06. 
2

 219 

3
 213،212 
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1
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1

12004341 

2
11984266،265 
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1

 2004353،352 
2
- Pierre Zermati, op. cit. p. 13.   

3
 17 

4
 136 
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12(ABC)

ABC

Pareto

802020 %80%80%

20%

ABC

A

1020%

7080%

B

A

3040%1520%

C

4050%

510%

                                                 
1

 

 346،345

2009411 

2
 - 227،226 
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121ABC

38

Source: Jacques PLANTE et André TCHOKOGUE, la gestion des stocks pour un fabricant aux grandes chaînes ( 

Québec: direction des communications, septembre 1999) [www.mdeie.gouv.qc.ca], (05/05/2011), op. cit. , p. 07.

A

B 

C

123 ABC

ABC

 

  

  

 A, B, C 

13

2

                                                 
1 - Jacques PLANTE et André TCHOKOGUE, la gestion des stocks pour un fabricant aux grandes chaînes ( Québec: direction 

des communications, septembre 1999) [www.mdeie.gouv.qc.ca], (05/05/2011), op. cit. , p. 08. 
2

 - Robert Laumaille, la gestion des stocks par la maîtrise des flux, les éditions d'organisation, Paris, 1990, p. 07. 
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39

%

1020

25

46

12

12

15

1940

Source: Donald Waters, Inventory Control and Management, 2
nd

 edition, JOHN WILEY & SONS, England, 2003, 

p.53.
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141 

2

                                                 
1
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23

1040008

25%32

𝑄∗ = √2 × 104000 × 32/0.25 × 8

𝑄∗ = 1824 

𝑇𝐶∗ = 𝐸𝑂𝑄 × 𝐻 

= 1824 × 2 

= 3648 

41

% 

EOQ 
EOQ Q=1824 

2430180334613462

2434191936853690

2630173236033607

2634184438353836

Source: David R.Anderson and Others, An Introduction to Management Science, South- Western, USA, 2012, 

p.462. 
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24% 34EOQ1919
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 - 3940 
2 - Nigel Slack and Others, Operations Management,6 th edition, Prentice Hall,  England, 2010, p 351. 
3 - David R.Anderson and Others, An introduction to management Science, South- Western, USA, 2012, p 461 ,462. 
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1 - Donald Waters, Op. cit, p 82. 
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Source: Donald Waters, Inventory Control and Management, 2
nd

 edition, JOHN WILEY & SONS, England, 2003, 

p.84. 
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(𝑄 ̀ − 1)

𝑆 × 𝐷

𝑄̀
+
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≤

𝑆 × 𝐷

(𝑄 ̀ − 1)
+

𝐻 × (𝑄 ̀ − 1)

2
 

2 × 𝑄 ×̀ (𝑄 ̀ − 1)

2𝑆 × 𝐷 × (𝑄 ̀ − 1) + 𝐻 × 𝑄̀2 × (𝑄 ̀ − 1) ≤ 2𝑆 × 𝐷 × 𝑄̀ + H × (𝑄 ̀ − 1)
2

× 𝑄̀ 

𝐻 × 𝑄̀2 × (𝑄 ̀ − 1) − H × (𝑄 ̀ − 1)
2

× 𝑄̀ ≤ 2𝑆 × 𝐷 × 𝑄̀ − 2𝑆 × 𝐷 × (𝑄 ̀ − 1) 

𝐻 × 𝑄 ×̀ (𝑄 ̀ − 1) (𝑄 ̀ − (𝑄 ̀ − 1)) ≤ 2𝑆 × 𝐷 (𝑄 ̀ − (𝑄 ̀ − 1)) 

𝐻 × 𝑄 ×̀ (𝑄 ̀ − 1) ≤ 2𝑆 × 𝐷 

𝑄 ×̀ (𝑄 ̀ − 1) ≤
2𝑆 × 𝐷
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𝑄 ×̀ (𝑄 ̀ − 1) ≤ 𝑄0
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4 𝑄 ×̀ (𝑄 ̀ − 1)𝑄0
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Source: Donald Waters, Inventory Control and Management, 2
nd

 edition, JOHN WILEY & SONS, England, 2003, 

p.91. 
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𝑅 = {
𝐿𝑇 × 𝐷              𝐿𝑇 < 𝑇∗

(𝐿𝑇 − 𝑛∗𝑇∗)𝐷    𝐿𝑇 ≥ 𝑇∗    
 

T
*

n
*𝐿𝑇

T∗
𝑛∗ = [

𝐿𝑇

𝑇∗
]

𝐿𝑇 < 𝑇∗R

𝐿𝑇 ≥ 𝑇∗R𝑛∗
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Source: Jay Heizer and Barry Render, Operations Management- Global Edition, 9
th

 Edition, Pearson, USA, 2011, p. 

516. 
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D H

P
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8

7.87.7

28

Source: Donald Waters, Inventory Control and Management, 2
nd

 edition, JOHN WILEY & SONS, England, 2003, 

p. 101. 

                                                 
1 - Jay Heizer and Barry Render, Op.cit, p. 516, 517. 
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Source: Donald Waters, Inventory Control and Management, 2
nd

 edition, JOHN WILEY & SONS, England, 2003, 

p. 100. 
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Source:  Donald Waters, Inventory Control and Management, 2
nd

 edition, JOHN WILEY & SONS, England, 2003, 

p.101. 
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Source: Donald Waters, Inventory Control and Management, 2
nd

 edition, JOHN WILEY & SONS, England, 2003, 

p.102. 
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Source: Donald Waters, Inventory Control and Management, 2
nd

 edition, JOHN WILEY & SONS, England, 2003, 

p.103.
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Source: Donald Waters, Inventory Control and Management, 2
nd

 edition, JOHN WILEY & SONS, England, 2003, 

p.105.

23Economic Production Quantity Model (EPQ) 
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1 - Roberta S. Russel and Bernard W. Taylor ш, Operation Management, 7th edition, John Wiley and Sons, USA, 2011, p.567. 
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Source:  Roberta S. Russel and Bernard W. Taylor ш, Operation Management, 7
th

 edition, John Wiley and Sons, 

USA, 2011,p.567. 
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1×H

22

3 A

𝐴 = 𝑃𝑡 − 𝑑𝑡 … . (1) 

Q𝑄 = 𝑃𝑡𝑡 =
𝑄

𝑃
2

21

𝐴 = 𝑃 (
𝑄

𝑃
) − 𝑑 (

𝑄

𝑃
) 

= 𝑄 −
𝑑

𝑃
𝑄 

𝐴 = 𝑄 (1 −
𝑑

𝑃
)  

THC

𝑇𝐻𝐶 =
𝐴

2
× 𝐻 

𝑇𝐻𝐶 =
𝑄

2
[1 − (

𝑑

𝑃
)] × 𝐻 

TOC

𝑇𝑂𝐶 = (
𝐷

𝑄
) × 𝑆 

𝑇𝐻𝐶 = 𝑇𝑂𝐶 

                                                 
1 - Jay Heizer and Barry Render, Op.cit, p.514, 515. 
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𝐻 [1 − (
𝑑
𝑃)]

 

QP
*

𝑄𝑃
∗ = √
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𝑑
𝑃
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𝑄𝑃
∗ = √

2𝐷𝑆

𝐻
×
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√(1 −
𝑑
𝑃
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𝑄𝑃
∗ = 𝐸𝑂𝑄 ×
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√(1 −
𝑑
𝑃)

 

1

√(1−
𝑑

𝑃
)

24Inventory 

Model With Planned Shortages (Backorders) 

ShortageStockout

                                                 
1 - Edward A. Silver and Others, Op.cit, p.170. 



MRP 

129 

 

Backorder
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4

EOQ

SQ

5
 

                                                 
1 - David R. Anderson and Others, Op.cit, p. 467,468. 

2
 - 102 

3 - Donald Waters, Op.cit,  p. 121. 
4 – Ibid., p. 121. 
5 - David R. Anderson and Others, Op.cit, p. 468. 
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QQ – S(Q-S)

 

 Tt1

t2

Backorder 

37

37

Source: David R.Anderson and Others, An introduction to management Science, South- Western, USA, 2012, p 

468.

1
 

                                                 
1 – Ibid, p. 468- 471. 
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𝐶ℎ
. (
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𝐶𝑏
) 

𝑆∗ = 𝑄∗ (
𝐶ℎ

𝐶ℎ + 𝐶𝑏
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1 - Donald Waters, Op.cit,  p. 128. 
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H

AC

𝐻 + 𝐴𝐶 × 𝑆𝑖 

Sii

Si×AC+H/2 iiii SDQ 
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ACAC

AC

1
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 - 
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 - 

121،122
 



MRP 

135 

 

252

NUL

iQoi

QiiQi/2

Qi/2UC ×UC

12
 

𝑀𝑖𝑛𝑖𝑚𝑖𝑧𝑒: 𝑉𝐶 = ∑
𝑆𝑖 × 𝐷𝑖

𝑄𝑖

𝑁

𝑖=1

+
𝐻𝑖 × 𝑄𝑖

2
 

𝑆𝑢𝑏𝑗𝑒𝑐𝑡 𝑡𝑜:  ∑
𝑈𝐶𝑖 × 𝑄𝑖

2
≤ 𝑈𝐿

𝑁

𝑖=1

 

  

Lagrange Multiplier، 

LM

𝑀𝑖𝑛𝑖𝑚𝑖𝑧𝑒: ∑ [
𝑆𝑖 × 𝐷𝑖

𝑄𝑖
+

𝐻𝑖 × 𝑄𝑖

2
]

𝑁

𝑖=1

+ 𝐿𝑀 × [∑
𝑈𝐶𝑖 × 𝑄𝑖

2
− 𝑈𝐿

𝑁

𝑖=1

] 

QiLM

𝑄𝑖 = 𝑄𝑜𝑖 ×
2 × 𝑈𝐿 × 𝐻

𝑈𝐶 × ∑ 𝑉𝐶𝑜𝑖
𝑁
𝑖=1

 

                                                 
1 - Donald Waters, Op.cit,  p. 132. 
2 – Ibid, p. 132. 
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𝑃𝑀 ≥ (1 − 𝑃)𝐿 

𝑃𝑀 = 𝐿 − 𝑃𝐿 

𝐿 = 𝑃𝑀 + 𝑃𝐿 

𝐿 = 𝑃(𝑀 + 𝐿) 

𝑃 =
𝐿

𝑀 + 𝐿
 

P

 

  +  
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312Newsboy Model

Newsboy 

Problem

Q

1

●DQ

Q×(SP-UC)

SPUC

●DQD

(Q-D)SVSV

D × SP + (Q – D) × SV – Q × UC 

 Q

SV = 0

                                                 
1

145،146

- 
Donald Waters, Op.cit,  p. 156 – 159. 
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44

00 × SP – Q × UC P(0)

11 × SP – Q × UCP(1)

22 × SP – Q × UCP(2)

Q – 1 (Q – 1) × SP – Q × UCP(Q – 1)

QQ × (SP – UC)P(Q)

Q + 1Q × (SP – UC)P(Q + 1)

∞Q × (SP – UC)P(∞)

Source:
Donald Waters, Inventory Control and Management, 2

nd
 edition, JOHN WILEY & SONS, England, 2003, 

p. 157. 

QEP(Q)

𝐸𝑃(𝑄) = 𝑠𝑢𝑚 𝑜𝑓(𝑝𝑟𝑜𝑓𝑖𝑡 × 𝑝𝑟𝑜𝑏𝑎𝑏𝑖𝑙𝑖𝑡𝑦) 

= (∑(𝑒𝑥𝑝𝑒𝑐𝑡𝑒𝑑 𝑝𝑟𝑜𝑓𝑖𝑡𝑠  𝑤ℎ𝑒𝑛 𝐷 < 𝑄) + ∑(𝑒𝑥𝑝𝑒𝑐𝑡𝑒𝑑 𝑝𝑟𝑜𝑓𝑖𝑡𝑠  𝑤ℎ𝑒𝑛 𝐷 ≥ 𝑄)) 

= ∑[𝐷 × 𝑆𝑃 − 𝑄 × 𝑈𝐶] × 𝑃(𝐷) + ∑ 𝑄 × [𝑆𝑃 − 𝑈𝐶] × 𝑃(𝐷)

∞

𝐷=𝑄+1

𝑄

𝐷=0

 

𝐸𝑃(𝑄) = 𝑆𝑃 × [∑ 𝐷 × 𝑃(𝐷) + 𝑄 × ∑ 𝑃(𝐷)

∞

𝐷=𝑄+1

𝑄

𝐷=0

] − 𝑄 × 𝑈𝐶 
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38

Source:
Donald Waters, Inventory Control and Management, 2

nd
 edition, JOHN WILEY & SONS, England, 2003, 

p.158.  

EP(Q) - EP(Q – 1) > 0 : 

EP(Q) - EP(Q – 1) < 0 : 

Qo

EP(Qo) - EP(Qo – 1) > 0 and EP(Qo+ 1) - EP(Qo) < 0 

EP(Qo) - EP(Qo – 1) > 0 > EP(Qo+ 1) - EP(Qo) 

EP(Q)(Q – 1)Q

(Q – 1)

𝐸𝑃(𝑄 − 1) = 𝑆𝑃 × [∑ 𝐷 × 𝑃(𝐷) + (𝑄 − 1) × ∑ 𝑃(𝐷)

∞

𝐷=𝑄

𝑄−1

𝐷=0

] − (𝑄 − 1) × 𝑈𝐶 

QoQQ(Q-1)EP(Qo)

EP(Qo-1)

𝐸𝑃(𝑄𝑜) − 𝐸𝑃(𝑄𝑜 − 1) = 𝑆𝑃 × [ ∑ 𝑃(𝐷)

∞

𝐷=𝑄𝑜

−
𝑈𝐶

𝑆𝑃
] 

Qo(Qo+ 1)

 

EP(Q) 

Qo 

EP(Q)-EP(Q-1) <0 EP(Q)-EP(Q-1) >0 
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𝐸𝑃(𝑄𝑜 + 1) − 𝐸𝑃(𝑄𝑜) = 𝑆𝑃 × [ ∑ 𝑃(𝐷)

∞

𝐷=𝑄𝑜+1

−
𝑈𝐶

𝑆𝑃
] 

EP(Qo) - EP(Qo – 1) > 0 > EP(Qo+ 1) - EP(Qo) 

𝑆𝑃 × [ ∑ 𝑃(𝐷)

∞

𝐷=𝑄𝑜

−
𝑈𝐶

𝑆𝑃
] > 0 > 𝑆𝑃 × [ ∑ 𝑃(𝐷)

∞

𝐷=𝑄𝑜+1

−
𝑈𝐶

𝑆𝑃
] 

𝑃(𝐷 ≥ 𝑄𝑜) >
𝑈𝐶

𝑆𝑃
> 𝑃(𝐷 ≥ 𝑄𝑜 + 1) 

SV = 0SV

𝑃(𝐷 ≥ 𝑄𝑜) >
𝑈𝐶 − 𝑆𝑉

𝑆𝑃 − 𝑆𝑉
> 𝑃(𝐷 ≥ 𝑄𝑜 + 1) 

32 

321Reorder Point Model

3211
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1
 

 

39

Source: William Stevenson, Production/ Operations Management, 5
th

 Edition, Richard D. Irwin, USA, 1996, p.538.

Lead 

Time 

100

4400100×4

2

3
 

                                                 
1 – Maurice Pillet et autres, Gestion de Production, 5e Edition, Eyrolles, Paris, 2011, p. 79. 

2
 - 444 

3
 - William J. Stevenson, Op.cit, p.550,551. 
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LTdR 

LT 

d

R

1

                                                 
1 – Ibid, p. 551. 
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3212 Service Level and Safety Stock 

                                                 
1

 - 189190 
2 - Mohamed Saïd BELACEL, la gestion des stocks, édition gestion, Tizi-Ouzou, p. 18. 

3
 - 2

2004309 
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40

11984

301 

 

 

                                                 
1

505 

2
 - 190 

  

  

 

 

مستوى المخزون 

 المحسوب

 
 المستوى

 الحقيقي للمخزون

 

الوصول المحسوب 

 للطلبية

 

 مستوى إعادة الطلب )إصدار الأمر(

 

 وصول الطلبية

 

 وصول الطلبية
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 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

                                                 
1

 - 191 
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Stockout

 

 

322 

                                                 
1

 - 163 
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12002248

  

 

 

 

 

 

 

 

نقطة إعادة 

 الطلب 

 

 فترة التوريد 

 

 

 فترة التوريد 

 

 

مخزون 

 الأمان 

 

 

 فترة التوريد 
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42

11984

304

95%5%

10

10

9
9.0 

10

1
1.0 

1

nn

                                                 
1

 - 163164 

2
2009390 

3
138 

 تكاليف المخزون

 

 مخزون الأمان

 



MRP 

150 

 

3221Variable Demand and Constant 

Lead Time 

 

43

 
Source: William Stevenson, Production/ Operations Management, 5

th
 Edition, Richard D. Irwin, USA, 1996, p.553. 

Z 

97%

0.97Z

0.9696Z1.88Z1.88

                                                 
1

 - 166 

2
 - 749750 
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LLTdR d 

 

LT

d

d

ZZ

Ld

3222 Variable Lead Time and Constant Demand 



                                                 
1 - Roberta S. RUSSEL and Bernard W. TAYLOR, Op.cit, p. 575. 

2
-  171 

3
 - 318 
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LTdLTdR 

LT

LT

3223Variable Demand and Lead Time 

ddLT

LTLTd 

222

LTddLT dLT   

222

LTd dLTZLTdR  

222

LTd dLTZSS  

4MRP

 MRP

41

MRP

 MRP

 

 MRP

                                                 
1 - Donald Waters, Op.cit,  p. 180. 
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42 

MRP

 

MRP

 

44

12007314

 

MRP

 ص س

 ك و هـ 2 ك ي
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MRP

 

MRP

 MRP

 

 
                                                 

1
 - 311313315 

2
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45MRP 

 

 

 

 MRP

Source: Donald Waters, Inventory Control and Management, 2
nd

 edition, JOHN WILEY & SONS, England, 2003, 

p. 343. 

MRP

MRP
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46

 MRP 

 

Source: Donald Waters, Inventory Control and Management, 2
nd

 edition, JOHN WILEY & SONS, England, 2003, 

p. 311. 

MRP

 

                                                 
1

240242

- Donald Waters, Op.cit,  p. 310, 311. 
2

 - 716 
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MRP 

100

200

Lumpy 

MRP

 

                                                 
1

- 190

- Lee J. Krajewski and Others, Op.cit, p 545. 

- William J. Stevenson, Op.cit, p 622. 
2 - William J. Stevenson, Op.cit, p 622. 
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47

Source: William Stevenson, Production/ Operations Management, 5
th

 Edition, Richard D. Irwin, USA, 1996, p. 623. 
 

MRP

MRP
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45MRPEOQ 

MRPEOQ 

11

22

33

44

55

66

77

88

315
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1

11

12
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 Microsoft Office Excel Version 2007

 

 WINQSB Dégraissant

COLORANT PS CHOC BLEU / Y21101APS CHOC BRILLANCE

 

 QM for WindowsPS 

CHOC BRILLANCE 

 SPSS

PS CHOC BRILLANCE 

2

             

 (Antar Trade)           

            

      112559

2
  250     2002

2003

    :      

  . 

   ISO 9001 0 200    AFAQ AFNOR 

 27/03/2007 

               

    

 ARGILOR 

 POLYBEN 

 GERBIOR 

 GEMAC 
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 HODNA METAL 

 CONDOR

  

  

        

      

    

      

     

  

2900

48Condor 

                                                 
1

 وثائق المؤسسة. - 
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21

Condor

2004

49

22

CRF- T 600 L

CKD (Complet Knock Down)

SKD (Simple Knock Down)

(CKD)

 CRF- T 600 L

 

 RDC 420 L(Réfrégirateur Double Cabine)

CRF – T 600

 

 RMC 350 L(Réfrégirateur Mini Cabine) 

 

 RDC 320 LSKD

CKDRDC 420 L 
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CKD

1Atelier Tôle et Peinture 

2Atelier Transformation Plastique 

3 Atelier Pré- Assemblage 

4 Atelier Assemblage Final 

(BOM)

 

(Profilage ou Façonnage et Perçage)

RMC 350 L

46

2

3

-Panneau Porte Ref T600F20 PCM Blanc 

   -Tôle Blanche  PCM (Porte ref T600F20) 

 قطعة واحدة

 قطعة واحدة

47

4

5

5

- Toit Brut 600 

   - Tôle noire DC 01EN 10130 

   - Renforcement paumelle sup 

 قطعة واحدة

 قطعة  0.5

 قطعتين

48

2

3

-Panneau Porte Cong T600F20 PCM Blanc 

   -Tôle Blanche  PCM (Porte cong T600F20) 

 قطعة واحدة

 قطعة واحدة

49 

4

5

- Latéral Droit Brut 

   - Tôle noire DC 01 EN 10130 

 قطعة واحدة

 قطعة 0.5

50

4

5

- Latéral Gauche Brut 

   - Tôle noire (3663.5×761×0.5)mm SIDE 600 

 قطعة واحدة

 قطعة 0.5

                                                 
1

-  CRF 600 

2
167174 
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(section peinture)

RMC 350 L

(CRF 600, RDC 420)KIT

 
 

51

3

4

4 

4 

4 

4 

4 

4 

4 

4 

4

- Toit Blanc 600 

   - Toit Brut 600 

   - Peinture Poudre RAL 9003 

   - DEGRAISSANT 33885  A1 

   - SURFACE NANOCOAT(GN_2011) A2 

   - SEL INDUSTRIEL A3 

   - Ca(OH)2 (CHAUX DIN 1060) A4 

   - PAM A5 

   - CALCIUM CHLORIDE A6  

   - PAC (OXYDE D'ALUMINIUM) A7 

   - ACIDE MSP-ATS A8  

 قطعة واحدة

 قطعة واحدة

 كغ 0.0861

 كغ 0.0269

 كغ 0.00807

 كغ 0.00807

 كغ 0.00009

 كغ 0.00004

 كغ 0.00017

 كغ 0.00025

 كغ 0.00009

 

A1, A2, A3,…A8

52

3

4

4 

4 

4 

4 

4 

4 

4 

4 

4

- Latéral Droit Blanc 

   - Latéral Droit Brut 

   - Peinture Poudre RAL 9003 

   - DEGRAISSANT 33885 

   - SURFACE NANOCOAT (GN_2011) 

   - SEL INDUSTRIEL 

   - Ca(OH)2 (CHAUX DIN 1060) 

   - PAM 

   - CALCIUM CHLORIDE 

   - PAC (OXYDE D'ALUMINIUM) 

   - ACIDE MSP-ATS 

 قطعة واحدة

 قطعة واحدة

 كغ 0.22303

 كغ 0.06969

 كغ 0.021

 كغ 0.021

 كغ 0.00019

 كغ 0.00009

 كغ 0.00037

 كغ 0.00055

 كغ 0.00019

 

 

                                                 
1

 -  
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53

3

4

4 

4 

4 

4 

4 

4 

4 

4 

4

- Latéral Gauche Blanc 

   - Latéral Gauche Brut 

   - Peinture Poudre RAL 9003 

   - DEGRAISSANT 33885 

   - SURFACE NANOCOAT (GN_2011) 

   - SEL INDUSTRIEL 

   - Ca(OH)2 (CHAUX DIN 1060) 

   - PAM 

   - CALCIUM CHLORIDE 

   - PAC (OXYDE D'ALUMINIUM) 

   - ACIDE MSP-ATS 

 قطعة واحدة

 قطعة واحدة

 كغ 0.22303

 كغ 0.06969

 كغ 0.021

 كغ 0.021

 كغ 0.00019

 كغ 0.00009

 كغ 0.00037

 كغ 0.00055

 كغ 0.00019

 

Extrusion

Extrudeuse

CRF-T600

54

4

5

5 

5 

5 

5 

5

- Plaque PS 1465×900×4 mm 

   - PS CHOC EXTRUSION 

   - PS CHOC BRILLANCE 

   - COLORANT PS CHOC BLEU / Y21101A 

   - PS EXTRUSION BROYEE 

   - SEL INDUSTRIEL 

   - SCOTCH TRANSPARENT 0,05x80m  

 قطعة واحدة

 كغ 4.3216

 كغ 0.1752

 كغ 0.1752

 كغ 1.168

 كغ 0.0026

 متر 0.00065

 

55

4

5

5 

5 

5 

5 

5

- Plaque PS 1520×740×1.2 mm 

   - PS CHOC EXTRUSION 

   - PS CHOC BRILLANCE 

   - COLORANT PS CHOC BLEU / Y21101A 

   - PS EXTRUSION BROYEE 

   - SEL INDUSTRIEL 

   - SCOTCH TRANSPARENT 0,05x80m  

 قطعة  0.33333

 كغ 1.1692

 كغ 0.0474

 كغ 0.0474

 كغ 0.316

 كغ 0.0013

 متر 0.00032
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56

3

4

4 

4 

4 

4 

4

- Plaque PS 1830×830×1.5 mm 

   - PS CHOC EXTRUSION 

   - PS CHOC BRILLANCE 

   - COLORANT PS CHOC BLEU / Y21101A 

   - PS EXTRUSION BROYEE 

   - SEL INDUSTRIEL 

   - SCOTCH TRANSPARENT 0,05x80m  

 قطعة  0.7

 كغ 2.1016

 كغ 0.0852

 كغ 0.0852

 كغ 0.568

 كغ 0.00232

 متر 0.00057

 

Thermoformage : 

(Section Extrusion)

(Cuve Réfrigérateur)

(Arrière Cuve Congélateur)

(Contre Porte Réfrigérateur)Contre Porte Congélateur)

57

3

4

- Cuve Réfrigérateur T600 

   - Plaque PS 1465×900×4 mm 

 قطعة واحدة

 قطعة واحدة

58

3

4

- Arrière Cuve Congélateur 

   - Plaque PS 1520×740×1.2mm 

 قطعة واحدة

 قطعة  3/1

59

2

3

3

- Contre Porte Réfrigérateur 600 

   - Plaque PS 1830×830×1.5mm 

   - Ruban Adhésif en Papier 

 قطعة واحدة

 قطعة  0.7

 قطعة 0.00311

60

2

3

3

- Contre Porte Congélateur 600  

   - Plaque PS 1830×830×1.5mm 

   - Ruban Adhésif en Papier 

 قطعة واحدة

 قطعة  0.3

 قطعة 0.00311
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0.7

0.3

Section Joint Porte

61

2

3

3

3

- Joint Porte Réfrigérateur 600  

   - PVC+B999055L (GRISE) 

   - PVC+B999055L BROYEE (STANDARD) 

   - BANDE MAGNETIQUE 

 قطعة واحدة

 كغ  0.4165

 كغ 0.0735

 متر خطي 3.78

 

62

2

3

3

3

- Joint Porte Congélateur 600  

   - PVC+B999055L (GRISE) 

   - PVC+B999055L BROYEE (STANDARD) 

   - BANDE MAGNETIQUE 

 قطعة واحدة

 كغ  0.26265

 كغ 0.04635

 متر خطي 2.22

 

Atelier Pré- Assemblage 

 

Isolant
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63

2

3

3

4

4 

3 

3 

3 

3 

3 

3 

3 

3 

3 

3 

3 

3 

3 

3 

3

3

3

3

3

3

3

3

3

3

3

3

3

3

3

3

3

3

3

3

3

3

3

3

3

3

3

3

- Armoire Pré Assemblage Blanche 

   - EVAPORATEUR CONGELATEUR 620ML 

   - FRONT FRAME CONG 600 

      - PS CHOC INJECTION 

      - COLORANT SUPPORT PS CHOC BLANC 

   - Arrière Cuve Congélateur 

   - RUBAN ADHESIF BLANC 0,16x100m 

   - TUBE ANTI HUMIDITE 

   - Cuve Réfrigérateur 

   - EVAPORATEUR REFRIGERATEUR215ML 

   - ETUI DE FIXATION THERMOSTAT 

   - GAINE BULBE 350-420-600 

   - RESISTANCE DE DEGIVRAGE 

   - RUBAN ADHES ALUMINUM 0,045x50m 

   - CABLE D'INSTALLATION IEC58 

   - LOGEMENT INTERRUPTEUR LAMPE 

   - CHEVILLE B05070015 

   - EPONGE ADHESIF BLANC 

   - PATE D'ETANCHEITE REF 1124807 

   - TRAVERSE CENTRALE BLANCHE 600 

   - TRAVERSE INFERIEUR BLANCHE 600 

   - TOIT BLANC 600 

   - Latéral Droit Blanc 

   - Latéral Gauche Blanc 

   - VIS A TETE CYLINDRIQUE LARGE 

   - VIS A TETE HEXAGONALE M5x20 -Galv – Z 

   - TUBE DE DRAINAGE REFRIGERATEUR 

   - GUIDE TUBES 

   - TIGE COLLE D10MMX175MM 

   - BAGUETTE BCU93P D2,5X450MM 

   - OXYGENE VIDE 67KG/PLEINE 75KG 

   - ACETYLENE VIDE 60KG/PLEINE66KG 

   - FLANC FOND ARMOIRE DROIT 

   - FLANC FOND ARMOIRE GAUCHE 

   - PANNEAU INF (SORTIE TUBES) 

   - PANNEAU PLIE ONDULE CREUX T2,5 

   - ANTI ROUTOUR MOUSSE (CLAPET) 

   - RUBAN ADHESIF TRANSP 0,045x50m 

   - RUBAN ADHESIF EN PAPIER 0,03x27,4m 

   - HELIUM VIDE 60,8KG/PLEINE 62KG 

   - GUIDE TUBES ETOILE 

   - ANTI CHOC CAPILLAIRE 50Î10MM 

   - ALUMINUM FOIL CARDBOARD 

   - RUBAN ADHESIF EN PAPIER 0,03x45m 

   - EPONGE ADHESIF BLANC 1000x40x5mm 

   - EPONGE ADHESIVE LINEAIRE 1000X25X5mmm 

   - RUBAN ADHESIF BLEU 0,03x40m 

 قطعة واحدة

 قطعة واحدة 

 قطعة واحدة

 كغ 0.505 

 كغ 0.0101

 قطعة واحدة

 قطعة 0,048

قطعة واحدة    

 قطعة واحدة

 قطعة واحدة

 قطعة واحدة

 قطعة واحدة

 قطعة واحدة

 قطعة 0,034

 قطعة واحدة

 قطعة واحدة

 قطعتين

 قطعة واحدة

 كغ 0.1

 واحدةقطعة 

 قطعة واحدة

 قطعة واحدة

 قطعة واحدة

 قطعة واحدة

 قطعة 14

 قطع 04

 قطعة واحدة

 قطع 03

 قطعة 0.33334

 قطعة 0.125

 كغ 0.004

 كغ 0.006

 قطعة واحدة

 قطعة واحدة

 قطعة واحدة

 قطعة واحدة

 قطعة واحدة

 قطعة  0.06

 قطعة 0.00547

 كغ 0.00004

 قطع 06

 قطعة واحدة

 قطعة واحدة

 قطعة 0.10067

 قطع 03

 قطع 07

 قطعة 0.0675

Isolant
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64

1

2

2

2

2

- Armoire Moussée Blanche 

   - Armoire Pré Assemblage Blanche 

   - Isocyanate 

   - Polyol Elastocool 2030/150/OT 

   - Cyclopenthane 

 قطعة واحدة

 قطعة واحدة 

 كغ 5.25

 كغ 3.3375

 كغ 0.412

65

1

2

2

3

3 

2 

3 

3

2

2

2

2

2

2

2

2

2

- Porte Ref T600F20 Blanc PCM 

   - Panneau Porte Ref T600F20 PCM Blanc 

   - Couvert Sup Porte Refrig 600F Blanc 

      - ABS INJECTION 

      - COLORANT SUPPORT PS CHOC BLANC 

   - COUVERT INF PORTES (REF/CONG) 600F BLANC 

      - ABS INJECTION 

      - COLORANT SUPPORT PS CHOC BLANC 

   - EPONGE ADHESIVE LINEAIRE 1000X25X5mmm 

   - RUBAN ADHESIF EN PAPIER 0,03x27,4m 

   - ISOCYANATE 

   - POLYOL COMPOSE (POLYOL/R141b) 

   - CONTRE PORTE REFRIGERATEUR 600 

   - JOINT PORTE REFRIGERATEUR 600 

   - VIS TETE FRAISEE ST3.5x12 - G- C 

   - STOP PORTE 420-600 

   - CACHE STOP PORTE BLANC 

 قطعة واحدة

 قطعة واحدة 

قطعة واحدة 

 كغ  0.285

 كغ 0.0057

 قطعة واحدة

 كغ 0.215

 كغ 0.0043

 قطعتين

 قطعة 0,00729

 كغ 1.006

 كغ 0.6176

 واحدةقطعة 

 قطعة واحدة

 قطعتين

 قطعة واحدة

 قطعة واحدة

66

1

2

2

3

3 

2 

3 

3

2

2

2

2

2

2

2

2

2

- PORTE CONG T600F20 BALNC PCM 

   - PANNEAU PORTE CONG T600F20 PCM BLANC 

   - COUVERT SUP PORTE CONG 600F BLANC 

      - ABS INJECTION 

      - COLORANT SUPPORT PS CHOC BLANC 

   - COUVERT INF PORTES (REF/CONG) 600F BLANC 

      - ABS INJECTION 

      - COLORANT SUPPORT PS CHOC BLANC 

   - EPONGE ADHESIVE LINEAIRE 1000X25X5mmm 

   - RUBAN ADHESIF EN PAPIER 0,03x27,4m 

   - ISOCYANATE 

   - POLYOL COMPOSE (POLYOL/R141b) 

   - CONTRE PORTE CONGELATEUR 600 

   - JOINT PORTE CONGELATEUR 600 

   - VIS TETE FRAISEE ST3.5x12 - G- C 

   - STOP PORTE 420-600 

   - CACHE STOP PORTE BLANC 

 قطعة واحدة

 قطعة واحدة 

قطعة واحدة    

 كغ 0.3

    كغ 0.006

 قطعة واحدة

 كغ 0.215

 كغ 0.0043

 قطعتين

 قطعة 0,00729

 كغ 0.515

 كغ 0.316

 قطعة واحدة

 قطعة واحدة

 قطعتين

 قطعة واحدة

 قطعة واحدة
 

Atelier Assemblage Finale  

Boite ThermostatMécanisme 

d’Aération



Condor 

174 

 

67

1

2

2 

2 

2 

2 

2 

2

- Boite Thermostat 

   - Boitier thermostat 

   - Thermostat K59-Q3401-00 

   - Douille E14-3 2A 250V? 

   - LAMPE E14 220V 10W 

   - Nappe de fil thermostat RV-90 

   - Bouton thermostat 

   - Feuille d'aluminium 

 قطعة واحدة

قطعة واحدة  

 قطعة واحدة

قطعة واحدة  

 قطعة واحدة

قطعة واحدة  

 قطعة واحدة

 قطعة واحدة

68 

 
  

        

Armoire Moussée BlanchePorte RefPorte Cong

50

 

3MRP

MRP

CRF- T 600 L

1

2

3

3

2 

3 

3 

2

3

3

2

2

2

- Mécanisme d’Aération 

   - GRILLE VENTILATEUR REFRIG 420F/600F 

      - ABS INJECTION 

      - COLORANT SUPPORT PS CHOC BLANC 

   - CACHE ARRIERE VENTILATEUR REFRIG 420F/600F 

      - ABS INJECTION 

      - COLORANT SUPPORT PS CHOC BLANC 

   - SUPPORT MOTEUR VENTILATEUR REFRIG 420F/600F 

      - ABS INJECTION 

      - COLORANT SUPPORT PS CHOC BLANC 

   - MOTEUR EM2108L-423CG 

   - BAGUE MOTEUR VENTILATEUR 

   - HELICE A1121-2-40 

 قطعة واحدة

 قطعة واحدة 

كغ  0.09311

 كغ 0.00047

قطعة واحدة    

 كغ 0.0686

 كغ 0.00035

 قطعة واحدة

 كغ 0.00344

 كغ 0.00001

 قطعة واحدة

 قطعتين

 قطعة واحدة

 

 

 الثلاجة النهائية

 نظام التهوية الحرارةمعدل درجة  باب المجمدة باب التبريد هيكل الثلاجة
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31CRF- T 600 L

2014201521

20132014

20132014

6920132014

 

 

                                                 
1

 -  

janvier 4254,00 

février 2560,00 

mars 2825,00 

avril 5070,00 

mai 4284,00 

juin 6229,00 

juillet 8387,00 

aout 1914,00 

septembre 3294,00 

octobre 3897,00 

novembre 822,00 

décembre 582,00 

janvier 3735,00 

février 1705,00 

mars 1895,00 

avril 2376,00 

mai 3109,00 

juin 5204,00 

juillet 4860,00 

aout 6011,00 

septembre 4668,00 
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51

2013 

2013

2014

311

(Winter’s Model)

WINQSB
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52

 

 WINQSB 
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70 

Janvier 2013 4254,00 

Février 2013 2560,00 

Mars 2013 2825,00 

Avril 2013 5070,00 4398

Mai 2013 4284,00 2215

Juin 2013 6229,00 3482

Juillet 2013 8387,00 5790

Aout 2013 1914,00 3676

Septembre 2013 3294,00 4941

Octobre 2013 3897,00 6792

Novembre 2013 822,00 2986

Décembre 2013 582,00 3985

Janvier 2014 3735,00 4822

Février 2014 1705,00 1867

Mars 2014 1895,00 2456

Avril 2014 2376,00 3924

Mai 2014 3109,00 1523

Juin 2014 5204,00 2151

Juillet 2014 4860,00 3960

Aout 2014 6011,00 2437

Septembre 2014 4668,00 4023

Octobre 2014 5388

Novembre 2014 4216

Décembre 2014 4702

Janvier 2015 5926

Février 2015 4624

Mars 2015 5142

Avril 2015 6464

Mai 2015 5031

Juin 2015 5582

Juillet 2015 7002

Aout 2015 5439

Septembre 2015 6022

WINQSB 

312 

CRF- T 600 L
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71CRF- T 600 L

538842164702592646245142646450315582700254396022

 

MRP

72CRF- T 600 L. 

 وحدة: ثلاجة                                                            

 نوفمبر أكتوبر الأشهر

كمية 
الإنتاج 
 الشهرية

5388 4216 

كمية 
الإنتاج 

 الأسبوعية

1347 1347 1347 1347 1054 1054 1054 1054 

32

   



Condor 

180 

 

73CRF- T 600 L 
 أسبوع 1فترة الإنتظار= 

 رالأشه أكتوبر نوفمبر

 البيان                      الأسابيع 1 2 3 4 5 6 7 8
 الإحتياجات الكلية 1347 1347 1347 1347 1054 1054 1054 1054

 الإستلام المجدول                
  2126المخزون المتاح =  779              

 الإحتياجات الصافية   568 1347 1347 1054 1054 1054 1054

 الإستلام المخطط للطلبية   568 1347 1347 1054 1054 1054 1054

 الإطلاق المخطط للطلبية 568 1347 1347 1054 1054 1054 1054  

  

Excel

568

L4L

1347

1054

(Mécanisme d’Aération)  

  Mécanisme d’Aérationنظام التهوية  (: الاحتياجات الصافية للتجميع الفرعي 74الجدول رقم )
 أسبوع                                                                                 =  الإنتظار فترة

 رالأشه سبتمبر أكتوبر نوفمبر

 البيان                      الأسابيع  4 1 2 3 4 5 6 7 8

 الإحتياجات الكلية   568 1347 1347 1054 1054 1054 1054  

 المجدول الإستلام                  

 300= المخزون المتاح                   

 الإحتياجات الصافية   268 1347 1347 1054 1054 1054 1054  
 الإستلام المخطط للطلبية   268 1347 1347 1054 1054 1054 1054  

 الإطلاق المخطط للطلبية 268 1347 1347 1054 1054 1054 1054    

Excel

 Dégraissant
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75Dégraissant 

 رالأشه جويلية أوت سبتمبر أكتوبر نوفمبر

 لأسابيعا البيان                        3 4 1 2 3 4   1  2  3  4 1 2 3 4 5 6 7 8

        175 175 18   209 36 
 

 الإحتياجات الكلية          

            
 

 الإستلام المجدول                  

        0 175 350 368 368 577 
 

 20المخزون المتاح =           

        175 175 18 
 

209 16 
 

 الإحتياجات الصافية          

        
     

593 
 

 الإستلام المخطط للطلبية          

        
       

  
 

 الإطلاق المخطط للطلبية 593    

Excel

01

 

4

41

MRP

MRPCRF- T 600 L

5681347

1054

01

MRP

42

MRP

                                                 
1

 .Excelالجداول  الموجودة في هذا الملحق هي من إعداد الطالب باستخدام برنامج  -
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MRP

568

13471054

1054

01

MRP

43

MRP

MRPMRPDégraissant

COLORANT PS CHOC BLEU / Y21101APS CHOC BRILLANCE

431

DégraissantCOLORANT PS CHOC BLEU / Y21101APS CHOC BRILLANCE

 

  

DégraissantCOLORANT PS CHOC BLEU / Y21101APS 

CHOC BRILLANCE

                                                 
1

  مقابلة مع السيد مسؤول التموين -
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76DégraissantCOLORANT PS CHOC BLEU / 

Y21101A            PS CHOC BRILLANCE 

544353 1544353 

13840001384000

23840001384000

10.0055550.00

300.0061800.00

1100.0022200.00

4000.004000.00

2000.002000.00

22800000

102000

102000

5443531544353 

4368001436800

3744001374400

10.0055550.00

300.0072100.00

1100.0033300.00

25688406

6

 4281401

Dégraissant329338 50

COLORANT PS CHOC BLEU / Y21101A329338 50

PS CHOC BRILLANCE 329338 50
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DégraissantCOLORANT PS CHOC BLEU / Y21101APS 

CHOC BRILLANCE

Donald Waters

21%

77

%

10

2

4

1

2

2

21

Dégraissant0.21x136.8728,74

28.74122.400.55

COLORANT PS CHOC BLEU / Y21101A

0.21x257.155454124.5

1.03

PS CHOC BRILLANCE0.21x179.52

37.737.7123.14

0,725

136.87257.15179.52DégraissantCOLORANT 

PS CHOC BLEU / Y21101APS CHOC BRILLANCE

432MRP

MRP

Dégraissant
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DégraissantMRP

Wagener-Whitin Algorithm02

5938

78Dégraissant 

 رالأشه جويلية أوت سبتمبر أكتوبر نوفمبر

 لأسابيعا البيان                        3 4 1 2 3 4   1  2  3  4 1 2 3 4 5 6 7 8

        175 175 18   209 36 
 

 الإحتياجات الكلية          

            
 

 الإستلام المجدول                  

        0 175 350 368 368 577 
 

 20المخزون المتاح =           

        175 175 18 
 

209 16 
 

 الإحتياجات الصافية          

        
     

593 
 

 الإستلام المخطط للطلبية          

        
       

  
 

 الإطلاق المخطط للطلبية 593    

79Dégraissant

165935770.55x577

317.35

329338 329655,85329655,85

2090368202,40 202,4329858,25

0368202,40202,4330060,65

180350192,50 192,5330253,15

175017596,250 96,25330349,4

1750000 0330349,4

8

330349,4

COLORANT PS CHOC BLEU / Y21101A 
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COLORANT PS CHOC BLEU / Y21101A

Wagener-Whitin Algorithm03

8728

80COLORANT PS CHOC BLEU / Y21101A

 رالأشه جويلية أوت سبتمبر أكتوبر نوفمبر

 لأسابيعا البيان                        3 4 1 2 3 4   1  2  3  4 1 2 3 4 5 6 7 8

 الإحتياجات الكلية           4 247 236   19 185 185        

            
 

 الإستلام المجدول                  

        0 185 370 389 389 625 
 

 4المخزون المتاح =           

        185 185 19 
 

236 247 
 

 الإحتياجات الصافية          

        
     

872 
 

 الإستلام المخطط للطلبية          

        
       

  
 

 الإطلاق المخطط للطلبية 872    

81COLORANT PS CHOC BLEU / Y21101A

 

2478726251.03x625

643,75

329338 329982,25329982,25

2360389400,670 400,67330382,92

00389400,670400,67330783,59

190370381,10 381,1331164,69

1850185190,550 190,55331355,24

1850000 0331355,24

8

331355,24
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PS CHOC BRILLANCE

PS CHOC BRILLANCE

Wagener-Whitin Algorithm04872

8

82PS CHOC BRILLANCE 
 رالأشه جويلية أوت سبتمبر أكتوبر نوفمبر

 لأسابيعا البيان                       2 3 4 1 2 3 4   1  2  3  4 1 2 3 4 5 6 7 8

 الإحتياجات الكلية            4 247 236   19 185 185        

            
 

 الإستلام المجدول                   

        0 185 370 389 389 625 
 

 4المخزون المتاح =            

        185 185 19 
 

236 247 
 

 الإحتياجات الصافية           

        
     

872 
 

 الإستلام المخطط للطلبية           

        
       

  
 

    872 

 
 الإطلاق المخطط للطلبية

83PS CHOC BRILLANCE 

2478726250,725x625

453,125

329338 329791,625329791,625

2360389282,0250 282,025330073,65

00389282,0250282,025330355,675

190370268,25 

0 

268,25330623,925

1850185134,1250 134,125330758,05

1850000 0330758,05

8

330758,05
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DégraissantCOLORANT PS CHOC BLEU / 

Y21101APS CHOC BRILLANCE992462,69

330349,4331355,24330758

3500Dégraissant 

8000 COLORANT PS CHOC BLEU / Y21101A

5500PS CHOC BRILLANCE 

      

84

Dégraissant2.4 x 3500/2 = 4200329338333538,5

COLORANT PS 

CHOC BLEU / 

Y21101A

4.5 x 8000/2 = 

18000
329338347338,5

PS CHOC 

BRILLANCE

3.14 x 5500/2 = 

8635
329338337973,5

30835988015,51018850,5

MRP

85

MRP

 MRP

Dégraissant4200329338333538,51010,9329338330349,4

COLORANT 

PS CHOC 

BLEU / 

Y21101A

18000329338347338,52016,74329338331355,24

PS CHOC 

BRILLANCE
8635329338337973,5117,48329338329455,98

30835988015,51018850,53145,12988015,5991160,62
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1018850,5

MRP991160,62MRP

27689,882 7%

MRP

44

 PS CHOC BRILLANCE 

441

    PS CHOC BRILLANCE

 PS CHOC BRILLANCE

PS CHOC BRILLANCE2011

20122013



Condor 

190 

 

86PS CHOC BRILLANCE201120122013

201120122013% 

5000 4000 49004633,33 550.7511.88 

3700 5500 45004566,67 901.8419.74 

4100 5400 39004466,67 814.4518.23 

5000 5500 24404313,33 1641.5038.05 

5220 4240 34004286,67 910.8921.24 

4300480039254341,67438.9810.11

4410479028504016,671028.0725.59

55004510242541451569.6537.86

3700510052254675846.6818.11

4500550025004166,671527.5236.66

47505250260042001408.0133.52

4000452051004540550.2712.12

PS CHOC BRILLANCE

20% 

86

PS CHOC BRILLANCE

𝐸𝑂𝑄 = √2𝐷𝑆/𝐻

𝐸𝑂𝑄

DPS CHOC BRILLANCE201343765

S329338.5

H21%

21.0179.52H 
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Hدج 7.37

QM for Windows05

53PS CHOC BRILLANCE 

PS CHOC BRILLANCE 
      

         

Inventory 
 

Economic Order Quantity Model 
    

 

       

        

   

 

  

 

 
 

Data 
  Demand rate, D 43765 

 Setup cost, S 329338,5 
 Holding cost, H 21,00% (percentage) 

Unit Price, P 179,52 
 

   Results 
  Optimal Order Quantity, Q* 27652,4521 

 Maximum Inventory 27652,4521 
 Average Inventory 13826,22605 
 Number of Setups 1,582680619 
     
 Holding cost 521 237,66 € 
      Setup cost 521 237,66 € 
          
      

Unit costs 
7 856 692,80 

€ 
      

Total cost, Tc 
7 856 692,80 

€ 
              

        

        

        
COST TABLE Start at 3456,55651 

Increment 
by 1152,1855 

   

        

 
Q Setup cost Holding cost Total cost 

   

 
3456,556512 4169901,29 65154,7076 4235056 

   

 
4608,742016 3127425,97 86872,9435 3214298,91 

   

 
5760,92752 2501940,77 108591,179 2610531,95 

   

 
6913,113024 2084950,64 130309,415 2215260,06 

   

 
8065,298528 1787100,55 152027,651 1939128,2 

   

 
9217,484032 1563712,98 173745,887 1737458,87 

   

 
10369,66954 1389967,1 195464,123 1585431,22 

   

 
11521,85504 1250970,39 217182,359 1468152,75 
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12674,04054 1137245,81 238900,595 1376146,4 

   

 
13826,22605 1042475,32 260618,831 1303094,15 

   

 
14978,41155 962284,913 282337,066 1244621,98 

   

 
16130,59706 893550,276 304055,302 1197605,58 

   

 
17282,78256 833980,258 325773,538 1159753,8 

   

 
18434,96806 781856,492 347491,774 1129348,27 

   

 
19587,15357 735864,933 369210,01 1105074,94 

   

 
20739,33907 694983,548 390928,246 1085911,79 

   

 
21891,52458 658405,467 412646,482 1071051,95 

   

 
23043,71008 625485,193 434364,718 1059849,91 

   

 
24195,89558 595700,184 456082,953 1051783,14 

   

 
25348,08109 568622,903 477801,189 1046424,09 

   

 
26500,26659 543900,168 499519,425 1043419,59 

   

 
27652,4521 521237,661 521237,661 1042475,32 

   

 
28804,6376 500388,155 542955,897 1043344,05 

   
 

29956,8231 481142,456 564674,133 1045816,59 
   QM for Windows 

27652,45

1042475,32

521237,661   

442

 PS CHOC BRILLANCE

LLTdR d 

d :3647,083 

LT :

1091.22 كغ 

: 



PS CHOC BRILLANCE2013

PS CHOC BRILLANCE
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SPSS

2013SPSS06

 

Tests de normalité 

 Kolmogorov-Smirnov
a
 Shapiro-Wilk 

Statistique ddl Signification Statistique ddl Signification 

cons ,184 12 ,200
*
 ,881 12 ,090 

*. Il s'agit d'une borne inférieure de la signification réelle. 

a. Correction de signification de Lilliefors 

 

sig5%

Kolmogorov-Smirnov Shapiro-Wilk

20%9%5%

PS CHOC BRILLANCEZ

98%Z1.059.

 

21091.22059.123647,083 R 
R= 8928.44 kg

PS CHOC BRILLANCE8928.44

27652,45 ، 

 PS CHOC BRILLANCE 

54PS CHOC BRILLANCE 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

8928.44 R=
 

  

 

 

Q* * Q 
LT= 2 

 

Q
*
 = 27652,45 

 

1634,27 Ss =  

 

 

T= 7.58 
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27652,45 PS 

CHOC BRILLANCE8928.441042475,32

52

27652,45 

45

PS CHOC BRILLANCE

87

PS CHOC BRILLANCE20278411042475,32

2027841

66337973,5x6

2027841

2027841

1042475,32

 PS CHOC BRILLANCE985365,6848 6%

1976031329338x
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6

521237,661 

46

MRP

PS CHOC BRILLANCE

MRP

88MRP

MRP 

PS CHOC BRILLANCE202784119767351042475,32

2027841

66337973,5x6

2027841

1976735,88

MRP329455,98x61976735,88

MRP1976735,88دج( 1042475,32

47 26%MRP

1976031329338x6

521237,661

MRP
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Dégraissant , COLORANT PS CHOC BLEU / Y21101A 

MRP

MRP

MRP
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MRP
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MRP

MRP

1

 

  MRP   على الثلاجة من نوعCRF- T 600 L

Dégraissant

COLORANT PS CHOC BLEU / Y21101APS CHOC BRILLANCE

27689,882 7%

1018850,5

MRP991160,62 

  MRP   على الثلاجة من نوعCRF- T 600 L

GRILLE VENTILATEUR REFRIG 420F/600F

13151347

1054

1054

 

 

  MRP   على الثلاجة من نوعCRF- T 600 L
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Cuve Réfrigérateur T600

13151347

108

1054  

 

 1042475,32

MRP1976735,88

47 26%6

 

 MRP

MRP

 

 

 PS CHOC BRILLANCE

27652,45

8928.448928.44

 .، وبالتالي الفرضية الرابعة محققةكغ 27652,45

 PS CHOC BRILLANCE

د1042475,32  

2027841

48 6% 
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2

 MRP

 

 

  

 MRP

 

 

MRP

 

 

 

 

 

MRP 

 

 MRP 
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1          2002

2    1    0 200

31

1999

4

2005

5

2006

6

2005

711998

81

2011

922004

10      1     

2000

1112003

1222004

1312010

141

2004

15219971998

162007

17

2004



 

204 

 

1812007

192

2001

20

2005

2112002

221988

2342005

241

2007

2522006

26

1997

272013

28

22004

29

2004

30

2009

31

2008 

32

2010

331

1984

34

2009
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352000

36

2008

1

1032008

3MRP

20802014

4

361162014

5       

   852010

6

MRP186620092010

7

510

2013

8

MRP

852010
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9       A Contribution in Materials Requirements Planning 

Techniques102007

10             

 2001

11

1112009

12             

     

18

65

14          
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Montréal, Québec, H3T 2A7, Un projet financé par la société SIBN, (1999) 

la gestion des stocks pour un fabricant  PLANTE Jacques et TCHOKOGUE André, -1

Québec: direction des communications, septembre 1999)  ( aux grandes chaînes

[www.mdeie.gouv.qc.ca], (05/05/2011). 

2- http://www.kastler.org/cdt01/fichiers_joints/2535_17_MRP_-
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Paris, 2005. 

3 - Anne Gratacap et Pierre Médan, Management de la Production, Dunod, Paris, 2001. 

http://www.kastler.org/cdt01/fichiers_joints/2535_17_MRP_-_Calcul_des_besoins.pdf
http://www.kastler.org/cdt01/fichiers_joints/2535_17_MRP_-_Calcul_des_besoins.pdf
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01CRF- T 600 L

 Mécanisme d’Aération  نظام التهوية ومكوناته -أ

 Mécanisme d’Aérationأسبوع                                                                                 =  الإنتظار فترة
 رالأشه سبتمبر أكتوبر نوفمبر

 البيان                      الأسابيع  4 1 2 3 4 5 6 7 8

 الإحتياجات الكلية   568 1347 1347 1054 1054 1054 1054  
 الإستلام المجدول                  

 300= المخزون المتاح                   

 الإحتياجات الصافية   268 1347 1347 1054 1054 1054 1054  

 الإستلام المخطط للطلبية   268 1347 1347 1054 1054 1054 1054  

 الإطلاق المخطط للطلبية 268 1347 1347 1054 1054 1054 1054    
 GRILLE VENTILATEUR REFRIG 420F/600F                          أسبوع                           =  التوريد فترة

 رالأشه سبتمبر أكتوبر نوفمبر

 البيان                     الأسابيع 4  1 2 3 4 5 6 7 8

 الإحتياجات الكلية 268 1347 1347 1054 1054 1054 1054    

 الإستلام المجدول                  

  300المخزون المتاح =  32                

 الإحتياجات الصافية   1315 1347 1054 1054 1054 1054    

 الإستلام المخطط للطلبية   1315 1347 1054 1054 1054 1054    

 الإطلاق المخطط للطلبية 1315 1347 1054 1054 1054 1054      
 ABS INJECTION                  أسابيع                                                                      10= التوريد فترة

 رالأشه أوت سبتمبر أكتوبر نوفمبر

 البيان                      الأسابيع 1  2  3  4  1  2  3  4 1 2 3 4 5 6 7 8

 الإحتياجات الكلية             72 971 1494 1172 1244 1244 1244      
 الإستلام المجدول                   186            

 4375المخزون المتاح =              4303 3332 1838 852            

 الإحتياجات الصافية                     392 1244 1244      

 الإستلام المخطط للطلبية                     392 1244 1244      

 الإطلاق المخطط للطلبية 392 1244 1244                          
 COLORANT SUPPORT PS CHOC BLANCأسبوع                                                                 10= التوريد فترة

 رالأشه أوت سبتمبر أكتوبر نوفمبر

 البيان                      الأسابيع 1 2 3 4 1 2 3 4 1 2 3 4 5 6 7 8

   
23 34 34 24 29 32 2 

      
 الإحتياجات الكلية

                
 الإستلام المجدول

     
29 63 87 116 148 

      
 150المخزون المتاح = 

   
23 5 

           
 الإحتياجات الصافية

   
23 5 

           
 الإستلام المخطط للطلبية

             
23 5 

 
  الإطلاق المخطط للطلبية

 CACHE ARRIERE VENTILATEUR REFRIG 420F/600Fأسبوع                                        =  التوريد فترة

 رالأشه سبتمبر أكتوبر نوفمبر

 البيان                      الأسابيع 4 1 2 3 4 5 6 7 8

  
 الإحتياجات الكلية 268 1347 1347 1054 1054 1054 1054

         
 الإستلام المجدول

      
 3980المخزون المتاح =  3712 2365 1018

  
1054 1054 1054 36 

   
 الإحتياجات الصافية

  
1054 1054 1054 36 

   
 الإستلام المخطط للطلبية

   
1054 1054 1054 36 

  
 الإطلاق المخطط للطلبية

 SUPPORT MOTEUR VENTILATEUR REFRIG 420F/600F     أسبوع                                    =  التوريد فترة

 رالأشه سبتمبر أكتوبر نوفمبر

 البيان                      الأسابيع 4  1 2 3 4 5 6 7 8

 الإحتياجات الكلية 268 1347 1347 1054 1054 1054 1054    

 الإستلام المجدول                  

  3580المخزون المتاح =  3312 1965 618            

 الإحتياجات الصافية       436 1054 1054 1054    

 الإستلام المخطط للطلبية       436 1054 1054 1054    

 الإطلاق المخطط للطلبية     436 1054 1054 1054      
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 MOTEUR EM2108L-423CG                أسبوع                                                                14= التوريد فترة

                                                 
1

 .Excelهذه الجداول من إعداد الباحث باستخدام برنامج  - 
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 رالأشه جويلية أوت سبتمبر أكتوبر نوفمبر

 البيان                      الأسابيع 2   3  4  1  2  3  4  1  2 3   4 1 2 3 4 5 6 7 8

 الإحتياجات الكلية                     268 1347 1347 1054 1054 1054 1054    

 الإستلام المجدول                         2000            

  2160المخزون المتاح =                      1892 545 1198 144          

 الإحتياجات الصافية                             910 1054 1054    

 الإستلام المخطط للطلبية                             910 1054 1054    

 الإطلاق المخطط للطلبية 910 1054 1054                                
                                  BAGUE MOTEUR VENTILATEUR                                                               أسبوع 14= التوريد فترة  

 HELICE A1121-2-40                         أسبوع                                                                              14= التوريد فترة

 
 أسبوع= الإنتظار فترة                                                         Boite Thermostat الحرارة ومكوناته  درجة معدل -ب      

 رلأشها سبتمبر أكتوبر نوفمبر

 البيان                      الأسابيع   4 1 2 3 4 5 6 7 8

 الإحتياجات الكلية   568 1347 1347 1054 1054 1054 1054  

 الإستلام المجدول                  

  400المخزون المتاح =                   

 الإحتياجات الصافية   168 1347 1347 1054 1054 1054 1054  

 الإستلام المخطط للطلبية   168 1347 1347 1054 1054 1054 1054  

 الإطلاق المخطط للطلبية 168 1347 1347 1054 1054 1054 1054    
 

 Boitier thermostatأسبوع                                                                                         14= التوريد فترة
 رلأشها جويلية أوت سبتمبر أكتوبر نوفمبر

 الأسابيع              البيان          2  3  4  1  2 3 4   1  2  3  4 1 2 3 4 5 6 7 8

 الإحتياجات الكلية                     168 1347 1347 1054 1054 1054 1054    
 الإستلام المجدول                         2000            

 2710المخزون المتاح =                      2542 1195 1848 794          

 الإحتياجات الصافية                             260 1054 1054    

 الإستلام المخطط للطلبية                             260 1054 1054    

 الإطلاق المخطط للطلبية 260 1054 1054                                
 Thermostat K59-Q3401-00                                   أسبوع                                                    14= التوريد فترة

 رلأشها جويلية أوت سبتمبر أكتوبر نوفمبر

 الأسابيعالبيان                        1 2   3  4  1 2  3   4  1  2  3 4  1 2 3 4 5 6 7 8

 الإحتياجات الكلية                       168 1347 1347 1054 1054 1054 1054    

 الإستلام المجدول                           2000            

  1873المخزون المتاح =                        1705 358 1011            

 الإحتياجات الصافية                             43 1054 1054 1054    

 الإستلام المخطط للطلبية                             43 1054 1054 1054    

 الإطلاق المخطط للطلبية 43 1054 1054 1054                                
 Douille E14-3 2A 250V               أسبوع                                                                        14= التوريد فترة

 رلأشها جويلية أوت سبتمبر أكتوبر نوفمبر

 الأسابيعالبيان                       4  1  2 3   4 1  2  3   4 1 2 3 4 5 6 7 8

 الإحتياجات الكلية                 168 1347 1347 1054 1054 1054 1054    

 الإستلام المجدول                     2000            

  4180المخزون المتاح =                 4012 2665 3318 2264 1210 156      

 الإحتياجات الصافية                             898    

 الإستلام المخطط للطلبية                             898    

 الإطلاق المخطط للطلبية 898                                
 
 
 

 LAMPE E14 220V 10Wأسبوع                                                                                 14= التوريد فترة
 رلأشها سبتمبر أكتوبر نوفمبر

 رالأشه جويلية أوت سبتمبر أكتوبر نوفمبر  

 البيان                       الأسابيع 2  3   4  1  2  3  4  1  2 3   4 1 2 3 4 5 6 7 8

 الإحتياجات الكلية                     536 2694 2694 2108 2108 2108 2108    
 الإستلام المجدول                         2000            

  6670المخزون المتاح =                      6134 3440 2746 638          

 الإحتياجات الصافية                             1470 2108 2108    

 الإستلام المخطط للطلبية                             1470 2108 2108    

 الإطلاق المخطط للطلبية 1470 2108 2108                                

 رلأشها سبتمبر أكتوبر نوفمبر

 البيان                       الأسابيع  4 1 2 3 4 5 6 7 8
 الإحتياجات الكلية 268 1347 1347 1054 1054 1054 1054    

 الإستلام المجدول     2000            

  5533المخزون المتاح =  5265 3918 4571 3517 2463 1409 355    

 الإحتياجات الصافية                  

 الإستلام المخطط للطلبية                  

 الإطلاق المخطط للطلبية                  
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 لأسابيعاالبيان                         1 2 3 4 5 6 7 8

 الإحتياجات الكلية 168 1347 1347 1054 1054 1054 1054    

 الإستلام المجدول     2000            

  5850المخزون المتاح =  5682 4335 4988 3934 2880 1826 772    

 الإحتياجات الصافية                  
 الإستلام المخطط للطلبية                  

 الإطلاق المخطط للطلبية                  
 

 Nappe de fil thermostat RV-90أسبوع                                                                     14= التوريد فترة
 رلأشها جويلية أوت سبتمبر أكتوبر نوفمبر

  لأسابيعاالبيان                       2   3  4  1  2 3 4  1  2  3   4 1 2 3 4 5 6 7 8

 الإحتياجات الكلية                     168 1347 1347 1054 1054 1054 1054    
 الإستلام المجدول                         2000            

  2635المخزون المتاح =                      2467 1120 1773 719          

 الإحتياجات الصافية                             335 1054 1054    

 الإستلام المخطط للطلبية                             335 1054 1054    

                              
 

 الإطلاق المخطط للطلبية 335 1054  1054
 Bouton thermostatأسبوع                                                                                     14= التوريد فترة

 رلأشها جويلية أوت سبتمبر أكتوبر نوفمبر

 لأسابيعاالبيان                       2   3 4   1  2 3  4   1  2  3  4 1 2 3 4 5 6 7 8

 الإحتياجات الكلية                     168 1347 1347 1054 1054 1054 1054    

 الإستلام المجدول                         2000            

  3693المخزون المتاح =                      3525 2178 2831 1777 723        

 الإحتياجات الصافية                               331 1054    

 الإستلام المخطط للطلبية                               331 1054    

 الإطلاق المخطط للطلبية 331 1054                                  
 

 Feuille d'aluminium                                                                                       أسبوع 14= التوريد فترة
 رلأشها جويلية أوت سبتمبر أكتوبر نوفمبر

 لأسابيعاالبيان                        3 4   1  2 3  4   1  2  3  4 1 2 3 4 5 6 7 8

 الإحتياجات الكلية                   168 1347 1347 1054 1054 1054 1054    
 الإستلام المجدول                       2000            

  4266المخزون المتاح =                    4098 2751 3404 2350 1296 242      

 الإحتياجات الصافية                               812    

 الإستلام المخطط للطلبية                               812    

 الإطلاق المخطط للطلبية 812                                  

 
    PORTE CONG T600F20 BALNC PCMومكوناته  المجمدة باب -ج

 أسبوع= الإنتظار فترة

 رالأشه سبتمبر أكتوبر نوفمبر

 البيان                      الأسابيع 4  1 2 3 4 5 6 7 8

 الإحتياجات الكلية   568 1347 1347 1054 1054 1054 1054  
 الإستلام المجدول                  

  400المخزون المتاح =                   

 الإحتياجات الصافية   168 1347 1347 1054 1054 1054 1054  

 الإستلام المخطط للطلبية   168 1347 1347 1054 1054 1054 1054  

 الإطلاق المخطط للطلبية 168 1347 1347 1054 1054 1054 1054    
 PANNEAU PORTE CONG T600F20 PCM BLANC                                                  أسبوع=  الإنتظار فترة

 رالأشه سبتمبر أكتوبر نوفمبر

 البيان                      الأسابيع  4 1 2 3 4 5 6 7 8

 الإحتياجات الكلية 168 1347 1347 1054 1054 1054 1054    

 المجدول الإستلام                  

  1507المخزون المتاح =  1339                

 الإحتياجات الصافية   8 1347 1054 1054 1054 1054    

 الإستلام المخطط للطلبية   8 1347 1054 1054 1054 1054    

 الإطلاق المخطط للطلبية 8 1347 1054 1054 1054 1054      
 COUVERT SUP PORTE CONG 600F BLANCأسبوع                                               =  الإنتظار فترة

 رالأشه سبتمبر أكتوبر نوفمبر

 البيان                      الأسابيع 4  1 2 3 4 5 6 7 8

 الإحتياجات الكلية 168 1347 1347 1054 1054 1054 1054    

 المجدولالإستلام                   

  396المخزون المتاح =  228                

 الإحتياجات الصافية   1119 1347 1054 1054 1054 1054    

 الإستلام المخطط للطلبية   1119 1347 1054 1054 1054 1054    

 الإطلاق المخطط للطلبية 1119 1347 1054 1054 1054 1054      
 
 

 COUVERT INF PORTES (REF/CONG) 600F BLANC                                         أسبوع=  الإنتظار فترة

 رالأشه سبتمبر أكتوبر نوفمبر

 البيان                      الأسابيع  4 1 2 3 4 5 6 7 8
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 الإحتياجات الكلية 168 1347 1347 1054 1054 1054 1054    

 المجدولالإستلام                   

  1419المخزون المتاح =  1251                

 الإحتياجات الصافية   96 1347 1054 1054 1054 1054    

 الإستلام المخطط للطلبية   96 1347 1054 1054 1054 1054    

 الإطلاق المخطط للطلبية 96 1347 1054 1054 1054 1054      
 
 

 EPONGE ADHESIVE LINEAIRE 1000X25X5mmmأسبوع                                           14= التوريد فترة

 رالأشه جويلية أوت سبتمبر أكتوبر نوفمبر

 الأسابيعالبيان                      ا  3  4  1 2   3 4   1  2  3 4  1 2 3 4 5 6 7 8

 الإحتياجات الكلية                   1472 5388 5388 4216 4216 4216 4216    

 الإستلام المجدول                       12000            

  9652المخزون المتاح =                    8180 2792 9404 5188 972        

 الإحتياجات الصافية                             3244 4216    

 الإستلام المخطط للطلبية                             3244 4216    
 الإطلاق المخطط للطلبية 3244   4216                                

 RUBAN ADHESIF EN PAPIER 0,03x27,4m                         أسبوع                                  14= توريدال فترة

 رالأشه سبتمبر أكتوبر نوفمبر

 البيان                      الأسابيع  4 1 2 3 4 5 6 7 8
 الإحتياجات الكلية 5 20 20 15 15 15 15    

 الإستلام المجدول     30            
  75المخزون المتاح =  70 50 60 45 30 15 0    

 الإحتياجات الصافية                  

 الإستلام المخطط للطلبية                  

 الإطلاق المخطط للطلبية                  
 

 ISOCYANATEأسابيع                                                                                          10= التوريد فترة

 رالأشه أوت سبتمبر أكتوبر نوفمبر

 البيان                      الأسابيع 3   4  1 2   3  4 1 2 3 4 5 6 7 8

 الإحتياجات الكلية           3640 9121 9121 7137 7137 7137 7137    

 الإستلام المجدول               20000            

  20000المخزون المتاح =            16360 7239 18118 10981 3844        

 الإحتياجات الصافية                     3293 7137    

 الإستلام المخطط للطلبية                     3293 7137    
 الإطلاق المخطط للطلبية 3293 7137                        

 
 POLYOL COMPOSE (POLYOL/R141b)أسابيع                                                          10= التوريد فترة

 رالأشه أوت سبتمبر أكتوبر نوفمبر

 البيان                      الأسابيع  4 1  2   3  4 1 2 3 4 5 6 7 8

 الإحتياجات الكلية         404 1258 1258 984 984 984 984    

 الإستلام المجدول             4000            

  2000المخزون المتاح =          1596 338 3080 2096 1112 128      

 الإحتياجات الصافية                     856    

 الإستلام المخطط للطلبية                     856    
 الإطلاق المخطط للطلبية 856                        

 CONTRE PORTE CONGELATEUR 600                                                           أسبوع  = التوريد فترة

 رالأشه أوت سبتمبر أكتوبر نوفمبر

 البيان                      الأسابيع  3 4   1  2  3  4 1 2 3 4 5 6 7 8

 الإحتياجات الكلية           168 1347 1347 1054 1054 1054 1054    
 الإستلام المجدول               4000            

 2000المخزون المتاح =            1832 485 3138 2084 1030        

 الإحتياجات الصافية                     24 1054    

 الإستلام المخطط للطلبية                     24 1054    

       1054  24               
  

 الإطلاق المخطط للطلبية
 JOINT PORTE CONGELATEUR 600أسبوع                                                                 = التوريد فترة

 رالأشه سبتمبر أكتوبر نوفمبر

 الأسابيع             البيان           4 1 2 3 4 5 6 7 8

 الإحتياجات الكلية 168 1347 1347 1054 1054 1054 1054    

 الإستلام المجدول     2000            

  400المخزون المتاح =  232   653            

 الإحتياجات الصافية   1115   401 1054 1054 1054    

 المخطط للطلبية الإستلام   1115   401 1054 1054 1054    

 الإطلاق المخطط للطلبية 1115   401 1054 1054 1054      
 
 

 VIS TETE FRAISEE ST3.5x12 - G- Cأسبوع                                                             14= التوريد فترة

 رالأشه سبتمبر أكتوبر نوفمبر

 الأسابيع          البيان             4  1 2 3 4 5 6 7 8

 الإحتياجات الكلية 1472 5388 5388 4216 4216 4216 4216    
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 الإستلام المجدول     20000            

  10000المخزون المتاح =  8528 3140 17752 13536 9320 5104 888    

 الإحتياجات الصافية                  

 للطلبيةالإستلام المخطط                   

 الإطلاق المخطط للطلبية                  
 
 

 STOP PORTE 420-600أسبوع                                                                              14= التوريد فترة

 رالأشه سبتمبر أكتوبر نوفمبر

 البيان                      الأسابيع 4  1 2 3 4 5 6 7 8

 الإحتياجات الكلية 736 2694 2694 2108 2108 2108 2108    

 الإستلام المجدول     12000            

  3500المخزون المتاح =  2764 70 9376 7268 5160 3052 944    

 الإحتياجات الصافية                  

 الإستلام المخطط للطلبية                  

 الإطلاق المخطط للطلبية                  
 CACHE STOP PORTE BLANCأسبوع                                                                      14= التوريد فترة

 رالأشه سبتمبر أكتوبر نوفمبر

 البيان                     الأسابيع  4 1 2 3 4 5 6 7 8

 الإحتياجات الكلية 736 2694 2694 2108 2108 2108 2108    

 الإستلام المجدول     12000            

  3500المخزون المتاح =  2764 70 9376 7268 5160 3052 944    

 الإحتياجات الصافية                  
 الإستلام المخطط للطلبية                  

 الإطلاق المخطط للطلبية                  
              

                                                                                                         Tôle Blanche PCM (Porte cong T600F20)  أسربوع 14فتررة التوريرد= 

    

 رالأشه جويلية أوت سبتمبر أكتوبر نوفمبر

 البيان                      الأشهر  3  4  1  2  3 4   1 2  3  4 1 2 3 4 5 6 7 8

 الإحتياجات الكلية                   8 1347 1347 1054 1054 1054      

 الإستلام المجدول                       2000            

  2834المخزون المتاح =                    2826 1479 132 1078 24        

 الإحتياجات الصافية                             1030      

 الإستلام المخطط للطلبية                             1030      
 الإطلاق المخطط للطلبية 1030                                  

 Porte Ref T600F20 Blanc PCM  التبريد ومكوناته باب -د
 أسبوع= الإنتظار فترة

 رالأشه سبتمبر أكتوبر نوفمبر

 البيان                      الأسابيع 4 1 2 3 4 5 6 7 8
 الإحتياجات الكلية   568 1347 1347 1054 1054 1054 1054  

 الإستلام المجدول                  

 المخزون المتاح =                    

 الإحتياجات الصافية   568 1347 1347 1054 1054 1054 1054  

 الإستلام المخطط للطلبية   568 1347 1347 1054 1054 1054 1054  

 الإطلاق المخطط للطلبية 568 1347 1347 1054 1054 1054 1054    
 

 Panneau Porte Ref T600F20 PCM Blancأسبوع                                                          =  الإنتظار فترة

 رالأشه سبتمبر أكتوبر نوفمبر

 البيان                      الأسابيع  4 1 2 3 4 5 6 7 8

 الإحتياجات الكلية 568 1347 1347 1054 1054 1054 1054    

 الإستلام المجدول                  

 1221المخزون المتاح =  653                

 الإحتياجات الصافية   694 1347 1054 1054 1054 1054    

 الإستلام المخطط للطلبية   694 1347 1054 1054 1054 1054    

 الإطلاق المخطط للطلبية 694 1347 1054 1054 1054 1054      
 Couvert Sup Porte Refrig 600F Blancأسبوع                                                                  = الإنتظار فترة

 رالأشه سبتمبر أكتوبر نوفمبر

 البيان                      الأسابيع 3  4  1 2 3 4 5 6 7 8

 الإحتياجات الكلية   568 1347 1347 1054 1054 1054 1054    

 الإستلام المجدول                    

  315المخزون المتاح =                     

 الإحتياجات الصافية   253 1347 1347 1054 1054 1054 1054    

 الإستلام المخطط للطلبية   253 1347 1347 1054 1054 1054 1054    

 المخطط للطلبيةالإطلاق  253 1347 1347 1054 1054 1054 1054      
 

 CONTRE PORTE REFRIGERATEUR 600                                                     أسبوع= التوريد فترة 

 رالأشه أوت سبتمبر أكتوبر نوفمبر

 البيان                      الأشهر  3 4  1  2  3   4 1 2 3 4 5 6 7 8
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 JOINT PORTE REFRIGERATEUR 600أسبوع                                                             = الإنتظار فترة

 رالأشه سبتمبر أكتوبر نوفمبر

 البيان                      الأسابيع 3   4 1 2 3 4 5 6 7 8

 الإحتياجات الكلية   568 1347 1347 1054 1054 1054 1054    

 الإستلام المجدول       2000            
 400المخزون المتاح =        653            

 الإحتياجات الصافية   168 1347   401 1054 1054 1054    
 الإستلام المخطط للطلبية   168 1347   401 1054 1054 1054    

 الإطلاق المخطط للطلبية 168 1347   401 1054 1054 1054      
 COUVERT INF PORTES (REF/CONG) 600F BLANC                                    أسبوع                                        = الإنتظار فترة

 
                                                                                                                             Tôle Blanche PCM (Porte ref T600F20)  أسربو  14فترر  اتتويير   

   
                                                                                                                         Plaque PS 1830×830×1.5mm           فتررة الإنتظرار= أسربوع

         

 رالأشه أكتوبر نوفمبر

 لأسابيعا            البيان           1 2 3 4 5 6 7 8

 الإحتياجات الكلية       304 611      

 الإستلام المجدول   2000            

 250المخزون المتاح =  250 2250 2250 1946 1335      

 الإحتياجات الصافية                

 الإستلام المخطط للطلبية                

 المخطط للطلبيةالإطلاق                 
 Ruban Adhésif en Papier                                                                                                                          أسبوع 14فترة التوريد= 

 
 رالأشه أكتوبر نوفمبر

 لأسابيعالبيان                      ا 1 2 3 4 5 6 7 8

 الإحتياجات الكلية       1,4 6,5      

 الإستلام المجدول                

 400المخزون المتاح =        398,6 392,1      

 الإحتياجات الصافية                

 الإستلام المخطط للطلبية                

 الإطلاق المخطط للطلبية                
 

 

 

 

 

 

 

 

                                                                                                                                  PVC+B999055L (GRISE)     أسبو  14فتر  اتتويي   

 
 رالأشه سبتمبر أكتوبر نوفمبر

 لأسابيعالبيان                      ا  4 1 2 3 4 5 6 7 8

 الإحتياجات الكلية           568 1347 1347 1054 1054 1054 1054    

 الإستلام المجدول               4000            

      
 

 2000المخزون المتاح =            1432 85 2738 1684 630

 الإحتياجات الصافية                     424 1054    

 الإستلام المخطط للطلبية                     424 1054    

       1054  424               
  

 الإطلاق المخطط للطلبية

 رالأشه سبتمبر أكتوبر نوفمبر

 البيان                      الأسابيع  4 1 2 3 4 5 6 7 8

 الإحتياجات الكلية 568 1347 1347 1054 1054 1054 1054    
 الإستلام المجدول                  

  1419المخزون المتاح =  851                

 الإحتياجات الصافية   496 1347 1054 1054 1054 1054    

 الإستلام المخطط للطلبية   496 1347 1054 1054 1054 1054    

 الإطلاق المخطط للطلبية 496 1347 1054 1054 1054 1054      

 رالأشه جويلية أوت سبتمبر أكتوبر نوفمبر

 الأسابيع البيان                       2  3  4  1 2  3   4  1  2  3  4 1 2 3 4 5 6 7 8

 الإحتياجات الكلية                     694 1347 1054 1054 1054 1054      
 الإستلام المجدول                         2000            

 2834المخزون المتاح =                      2140 793 1739 685          

 الإحتياجات الصافية                             369 1054      

 الإستلام المخطط للطلبية                             369 1054      

 الإطلاق المخطط للطلبية 369 1054                                  
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 الإحتياجات الكلية 854   272 716 716 716      

 الإستلام المجدول                  

 8013المخزون المتاح =  7159 7159 6887 6171 5455 4739      

 الإحتياجات الصافية                  

 الإستلام المخطط للطلبية                  

 الإطلاق المخطط للطلبية                  

 
                                                                                                             PVC+B999055L BROYEE (STANDARD)                   أسبو  14فتر  اتتويي   

 
 رالأشه سبتمبر أكتوبر نوفمبر

 لأسابيعالبيان                      ا  4 1 2 3 4 5 6 7 8

 الإحتياجات الكلية 151   48 126 126 126      
 الإستلام المجدول                  

 8200المخزون المتاح =  8049 8049 8001 7875 7749 7623      

 الإحتياجات الصافية                  

 للطلبيةالإستلام المخطط                   

 الإطلاق المخطط للطلبية                  

                                                                                                                                                      BANDE MAGNETIQUE         أسبو  14فتر  اتتويي   
 

 رالأشه جويلية أوت سبتمبر أكتوبر نوفمبر

 الأسابيعالبيان                                           1 2 3 4 5 6 7 8

 الإحتياجات الكلية                   7567   2406 6324 6324 6324      
 الإستلام المجدول                                    

 25162المخزون المتاح =                    17595 17595 15189 8865 2541        

 الإحتياجات الصافية                             3783      

 الإستلام المخطط للطلبية                             3783      

 الإطلاق المخطط للطلبية 3783                                  

 
 Armoire Moussee Blanche  الثلاجة ومكوناته هيكل -ه

 أسبوع= الإنتظار فترة

 رالأشه سبتمبر أكتوبر نوفمبر

 البيان                      الأسابيع   1 2 3 4 5 6 7 8

 الإحتياجات الكلية   568 1347 1347 1054 1054 1054 1054  

 الإستلام المجدول                  

  0المخزون المتاح =                   

 الإحتياجات الصافية   568 1347 1347 1054 1054 1054 1054  

 الإستلام المخطط للطلبية   568 1347 1347 1054 1054 1054 1054  
 الإطلاق المخطط للطلبية 568 1347 1347 1054 1054 1054 1054    

 
 Armoire Pré Assemblage Blancheأسبوع                                                                       = الإنتظار فترة

 
 Polyol Elastocool 2030/150/OTأسابيع                                                                     10= فترة التوريد

 رالأشه جوان جويلية أوت سبتمبر أكتوبر نوفمبر 

8 7 6 5 4 3 2 1 4   3 2   1 4  3  2  
1 

  4  3  2   1  4 
                    البيان  

 لأسابيعا

 الإحتياجات الكلية                          1895,7 4496 4496 3518 3518 3518 3518    

 الإستلام المجدول                              7000            

      1558 5076 8594 12112 9608 14104,3             
 

            
المخزون المتاح = 

16000 

 الإحتياجات الصافية                                      1960    

 الإستلام المخطط للطلبية                                      1960    

 الإطلاق المخطط للطلبية 1960                                         
 
 
 

 Cyclopenthaneأسابيع                                                             10= التوريد فترة

 رالأشه سبتمبر أكتوبر نوفمبر

 البيان                     الأسابيع  3  4 1 2 3 4 5 6 7 8

 الكليةالإحتياجات    568 1347 1347 1054 1054 1054 1054    

 الإستلام المجدول                    

  400المخزون المتاح =                     

 الإحتياجات الصافية   168 1347 1347 1054 1054 1054 1054    
 الإستلام المخطط للطلبية   168 1347 1347 1054 1054 1054 1054    

 الإطلاق المخطط للطلبية 168 1347 1347 1054 1054 1054 1054      

 رالأشه أوت سبتمبر أكتوبر نوفمبر

 الأسابيع                       البيان  2  3 4  1  2  3  4  1 2 3 4 5 6 7 8
 الإحتياجات الكلية             234 555 555 434 434 434 434    
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 Toit Blanc 600                                                                                                                                                                             فتر  الإنتظاي  أسبو       
 رالأشه سبتمبر أكتوبر نوفمبر

 الأسابيعالبيان                        3 4  1 2 3 4 5 6 7 8

 الإحتياجات الكلية 168 1347 1347 1054 1054 1054 1054      

 الإستلام المجدول       2000            

  183المخزون المتاح =  15     946            

 الإحتياجات الصافية   1332 1347   108 1054 1054      

 الإستلام المخطط للطلبية   1332 1347   108 1054 1054      

 الإطلاق المخطط للطلبية 1332 1347   108 1054 1054        

 Toit Brut 600                                                                                                                                                                                      فتر  الإنتظاي  أسبو       
 رالأشه سبتمبر أكتوبر نوفمبر

 الأسابيعالبيان                        3 4  1 2 3 4 5 6 7 8

 الإحتياجات الكلية 1332 1347   108 1054 1054        

 الإستلام المجدول       2000            

 2368المخزون المتاح =  1036     1892 838          

 الإحتياجات الصافية   311       216        

 الإستلام المخطط للطلبية   311       216        

 الإطلاق المخطط للطلبية 311       216          

14                                                                                                                         Tôle noire DC 01EN 10130 

 رالأشه سبتمبر أكتوبر نوفمبر

 الأسابيع البيان                        3  4 1 2 3 4 5 6 7 8

 الإحتياجات الكلية 535       216          

 الإستلام المجدول                    

  2125المخزون المتاح =  1590 1590 1590 1590 1374          

 الإحتياجات الصافية                    
 الإستلام المخطط للطلبية                    

 الإطلاق المخطط للطلبية                    

14                                                                                                         Renforcement paumelle sup 
 رالأشه سبتمبر أكتوبر نوفمبر

 الأسابيعالبيان                        3  4 1 2 3 4 5 6 7 8

 الكلية الإحتياجات 622       432          

 الإستلام المجدول                    

  2125المخزون المتاح =  1503 1503 1503 1503 1071          

 الإحتياجات الصافية                    

 الإستلام المخطط للطلبية                    

 الإطلاق المخطط للطلبية                    

 Lateral Droit Blanc                                                                                                                                                                     أسبو  فتر  الإنتظاي        
 رالأشه سبتمبر أكتوبر نوفمبر

 الأسابيعالبيان                        3  4 1 2 3 4 5 6 7 8

 الإحتياجات الكلية 168 1347 1347 1054 1054 1054 1054      

 الإستلام المجدول       2000            

  1649المخزون المتاح =  1481 134   946            

 الإحتياجات الصافية     1213   108 1054 1054      

 الإستلام المخطط للطلبية     1213   108 1054 1054      
 الإطلاق المخطط للطلبية   1213   108 1054 1054        

   Lateral Droit Brut                                                                                                                                                                        فتر  الإنتظاي  أسبو          
 رالأشه سبتمبر أكتوبر نوفمبر

 الأسابيعالبيان                       3   4 1 2 3 4 5 6 7 8

 الإحتياجات الكلية   1213   108 1054 1054        
 الإستلام المجدول       2000            

  456المخزون المتاح =        1892 838          

 الإحتياجات الصافية   757       216        

 الإستلام المخطط للطلبية   757       216        

 الإطلاق المخطط للطلبية 757       216          

10                                                                                                       Peinture Poudre RAL 9003 

 الإستلام المجدول                 900            
 1000المخزون المتاح =              766 211 556 122          

 الإحتياجات الصافية                     312 434 434    

 الإستلام المخطط للطلبية                     312 434 434    
 الإطلاق المخطط للطلبية 312 434 434                        
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 رالأشه سبتمبر أكتوبر نوفمبر

 الأسابيعالبيان                        3 4  1 2 3 4 5 6 7 8

 الإحتياجات الكلية 284 387   33 374 326        

 الإستلام المجدول                    

 4453المخزون المتاح =  4169 3782 3782 3749 3375 3049        

 الإحتياجات الصافية                    

 الإستلام المخطط للطلبية                    

 الإطلاق المخطط للطلبية                    

8                                                                                                                 DEGRAISSANT 33885 
 رالأشه جويلية أوت سبتمبر أكتوبر نوفمبر

 لأسابيعا البيان                        3 4 1 2 3 4   1  2  3  4 1 2 3 4 5 6 7 8

        175 175 18   209 36 
 

 الإحتياجات الكلية          

            
 

 الإستلام المجدول                  

        0 175 350 368 368 577 
 

 20المخزون المتاح =           

        175 175 18 
 

209 16 
 

 الإحتياجات الصافية          

        
     

593 
 

 الإستلام المخطط للطلبية          

        
       

  
 

 الإطلاق المخطط للطلبية 593    

                                                                                                       Lateral Gauche Blanc 

 رالأشه سبتمبر أكتوبر نوفمبر

 لأسابيعاالبيان                        3 4  1 2 3 4 5 6 7 8

 الإحتياجات الكلية 168 1347 1347 1054 1054 1054 1054      
 الإستلام المجدول       2000            

  1597المخزون المتاح =  1429 82   946            

 الإحتياجات الصافية     1265   108 1054 1054      

 الإستلام المخطط للطلبية     1265   108 1054 1054      

 الإطلاق المخطط للطلبية   1265   108 1054 1054        

                                                                                                                   Lateral Gauche Brut 
 رالأشه سبتمبر أكتوبر نوفمبر

 لأسابيعاالبيان                        3 4  1 2 3 4 5 6 7 8

 الإحتياجات الكلية   1265   108 1054 1054        

 الإستلام المجدول       2000            

  456المخزون المتاح =        1892 838          

 الإحتياجات الصافية   809       216        

 الإستلام المخطط للطلبية   809       216        

 الإطلاق المخطط للطلبية 809       216          

14                                                                                                Tole noire (3663.5×761×0.5)mm SIDE 600 
 رالأشه سبتمبر أكتوبر نوفمبر

 لأسابيعاالبيان                        3  4 1 2 3 4 5 6 7 8

 الإحتياجات الكلية 809       216          

 الإستلام المجدول                    

  2125المخزون المتاح =  1316 1316 1316 1316 1100          

 الإحتياجات الصافية                    
 الإستلام المخطط للطلبية                    

 المخطط للطلبيةالإطلاق                     

10                                                                                      )SURFACE NANOCOAT (GN_2011 
 رالأشه سبتمبر أكتوبر نوفمبر

 لأسابيعاالبيان                        3 4  1 2 3 4 5 6 7 8

 الإحتياجات الكلية 11 63   6 53 53        
 الإستلام المجدول                    

 1200المخزون المتاح =  1189 1126 1126 1120 1067 1014        

 الإحتياجات الصافية                    

 للطلبيةالإستلام المخطط                     

 الإطلاق المخطط للطلبية                    

                                                                                                                        SEL INDUSTRIEL 

 رالأشه سبتمبر أكتوبر نوفمبر

 لأسابيعاالبيان                        3 4  1 2 3 4 5 6 7 8

 الإحتياجات الكلية 15 67   6 56 56        

 الإستلام المجدول                    

 438المخزون المتاح =  427 364 364 358 305 252        

 الإحتياجات الصافية                    

 الإستلام المخطط للطلبية                    

 الإطلاق المخطط للطلبية                    

                                                                                                               Cuve Réfrigérateur T600 
 رالأشه سبتمبر أكتوبر نوفمبر



 

219 

 

 لأسابيعاالبيان                        3 4  1 2 3 4 5 6 7 8

 الإحتياجات الكلية 168 1347 1347 1054 1054 1054 1054      

 الإستلام المجدول       2000            

 200المخزون المتاح =  32     946            

 الإحتياجات الصافية   1315 1347   108 1054 1054      
 الإستلام المخطط للطلبية   1315 1347   108 1054 1054      

 الإطلاق المخطط للطلبية 1315 1347   108 1054 1054        

                                                                                                         Arrière Cuve Congélateur 
 رالأشه سبتمبر أكتوبر نوفمبر

 لأسابيعاالبيان                        3 4  1 2 3 4 5 6 7 8

 الإحتياجات الكلية 168 1347 1347 1054 1054 1054 1054      

 الإستلام المجدول       2000            

 500المخزون المتاح =  332     946            

 الإحتياجات الصافية   1015 1347   108 1054 1054      

 الإستلام المخطط للطلبية   1015 1347   108 1054 1054      
 الإطلاق المخطط للطلبية 1015 1347   108 1054 1054        

                                                                                             Plaque PS 1465×900×4 mm 
 رالأشه سبتمبر أكتوبر نوفمبر

 لأسابيعاالبيان                        3  4 1 2 3 4 5 6 7 8

 الإحتياجات الكلية 168 1347 1347 1054 1054 1054 1054      

 الإستلام المجدول       2000            

 225المخزون المتاح =  57     946            

 الإحتياجات الصافية   1290 1347   108 1054 1054      
 الإستلام المخطط للطلبية   1290 1347   108 1054 1054      

 الإطلاق المخطط للطلبية 1290 1347   108 1054 1054        

                                                                                                     Plaque PS 1520×740×1.2mm 
 رالأشه سبتمبر أكتوبر نوفمبر

 لأسابيعاالبيان                        2 3  4  1 2 3 4 5 6 7 8

 الإحتياجات الكلية   338 449   36 351 351        
 الإستلام المجدول         2000            

 250المخزون المتاح =          1964 1613 1262        

 الإحتياجات الصافية   88 449                

 الإستلام المخطط للطلبية   88 449                

 الإطلاق المخطط للطلبية 88 449                  

10                                                                                                              )Ca(OH)2 (CHAUX DIN 1060 
 رالأشه سبتمبر أكتوبر نوفمبر

 لأسابيعاالبيان                        3  4 1 2 3 4 5 6 7 8

 الإحتياجات الكلية 0,02 1 0,12 0,12 0,5 0,5 0,1      

 الإستلام المجدول                    

  19المخزون المتاح =  18,98 17,98 17,86 17,74 17,24 16,74 16,64      

 الإحتياجات الصافية                    

 الإستلام المخطط للطلبية                    

 للطلبيةالإطلاق المخطط                     

10PAM                                                                                                                                                   
 رالأشه سبتمبر أكتوبر نوفمبر

 لأسابيعاالبيان                        3 4  1 2 3 4 5 6 7 8

 الإحتياجات الكلية 0,01 0,27 0,05 0,06 0,24 0,24 0,04      

 الإستلام المجدول                    

  22المخزون المتاح =  21,99 21,72 21,67 21,61 21,37 21,13 21,09      

 الإحتياجات الصافية                    
 الإستلام المخطط للطلبية                    

 الإطلاق المخطط للطلبية                    

10CALCIUM CHLORIDE                                                                                                              
 رالأشه سبتمبر أكتوبر نوفمبر

 لأسابيعاالبيان                        3  4 1 2 3 4 5 6 7 8

 الإحتياجات الكلية 0,03 1,15 0,23 0,3 1 1 0,2      
 الإستلام المجدول                    

  22المخزون المتاح =  21,97 20,82 20,59 20,29 19,29 18,29 18,09      

 الإحتياجات الصافية                    

 الإستلام المخطط للطلبية                    

 الإطلاق المخطط للطلبية                    

10                                                                                                      )PAC (OXYDE D'ALUMINIUM 
 رالأشه سبتمبر أكتوبر نوفمبر
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 لأسابيعاالبيان                        3  4 1 2 3 4 5 6 7 8

 الإحتياجات الكلية 0,042 1,73 0,37 0,4 1,42 1,42 0,26      

 الإستلام المجدول                    

  22المخزون المتاح =  21,958 20,228 19,858 19,458 18,04 16,618 16,358      

 الإحتياجات الصافية                    
 الإستلام المخطط للطلبية                    

 المخطط للطلبيةالإطلاق                     

10                                                                                                                      ACIDE MSP-ATS

 رالأشه سبتمبر أكتوبر نوفمبر

 لأسابيعاالبيان                        3  4 1 2 3 4 5 6 7 8

 الإحتياجات الكلية 0,02 0,6 0,12 0,13 0,5 0,5 0,09      

 الإستلام المجدول                    

  225المخزون المتاح =  224,98 224,38 224,26 224,13 223,6 223,13 223,04      

 الإحتياجات الصافية                    

 الإستلام المخطط للطلبية                    
 الإطلاق المخطط للطلبية                    

8PS CHOC EXTRUSION                                                                                                                               

 رالأشه سبتمبر أكتوبر نوفمبر

 لأسابيعاالبيان                       2  3   4 1 2 3 4 5 6 7 8

 الإحتياجات الكلية 103 6100 5821   467 4555 4555        

 الإستلام المجدول                      
 53572المخزون المتاح =  53469 47369 41548 41548 41081 36526 31971        

 الإحتياجات الصافية                      

 الإستلام المخطط للطلبية                      

 المخطط للطلبيةالإطلاق                       

8                                                                                                             PS CHOC BRILLANCE

 رالأشه جويلية أوت سبتمبر أكتوبر نوفمبر

 لأسابيعا البيان                       2 3 4 1 2 3 4   1  2  3  4 1 2 3 4 5 6 7 8

 الإحتياجات الكلية            4 247 236   19 185 185        

            
 

 الإستلام المجدول                   

        0 185 370 389 389 625 
 

 4المخزون المتاح =            

        185 185 19 
 

236 247 
 

 الإحتياجات الصافية           

        
     

872 
 

 الإستلام المخطط للطلبية           

        
       

  
 

    872 

 
 الإطلاق المخطط للطلبية

8                                                                COLORANT PS CHOC BLEU / Y21101A

 رالأشه جويلية أوت سبتمبر أكتوبر نوفمبر

 لأسابيعا البيان                        3 4 1 2 3 4   1  2  3  4 1 2 3 4 5 6 7 8

 الإحتياجات الكلية           4 247 236   19 185 185        

            
 

 الإستلام المجدول                  

        0 185 370 389 389 625 
 

 4المخزون المتاح =           

        185 185 19 
 

236 247 
 

 الإحتياجات الصافية          

        
     

872 
 

 الإستلام المخطط للطلبية          

        
       

  
 

 الإطلاق المخطط للطلبية 872    

8PS EXTRUSION BROYEE                                                                                                                              
 رالأشه جوان جويلية أوت سبتمبر أكتوبر نوفمبر

 لأسابيعا البيان                        3 4 1 2 3 4 1 2 3 4   1  2  3  4 1 2 3 4 5 6 7 8

 الإحتياجات الكلية               28 1649 1573   126 1231 1231        

 الإستلام المجدول                       2000            

 2869المخزون المتاح =                2841 1192     1748 517          

 الإحتياجات الصافية                   381       714        

 الإستلام المخطط للطلبية                   381       714        

 الإطلاق المخطط للطلبية 381         714                        

14                                                                                                          SCOTCH TRANSPARENT 0,05x80m 
 رالأشه سبتمبر أكتوبر نوفمبر

 لأسابيعاالبيان                        2  3 4  1 2 3 4 5 6 7 8

 الإحتياجات الكلية 0,03 1 0,88   0,07 0,69 0,69        

 الإستلام المجدول                      

 40المخزون المتاح =  39,97 38,97 38,09 38,09 38,02 37,33 36,64        

 الإحتياجات الصافية                      

 الإستلام المخطط للطلبية                      
 الإطلاق المخطط للطلبية                      

14                                                                                           EVAPORATEUR CONGELATEUR 620ML 
 رالأشه جوان جويلية أوت سبتمبر أكتوبر نوفمبر
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 لأسابيعاالبيان                        3 4 1   2  3 4 1 2 3 4 1 2  3  4 1 2 3 4 5 6 7 8

 الإحتياجات الكلية                 168 1347 1347 1054 1054 1054 1054      

 الإستلام المجدول                       2000            

 1656المخزون المتاح =                  1488 141   946            

 الإحتياجات الصافية                     1206   108 1054 1054      

 الإستلام المخطط للطلبية                     1206   108 1054 1054      

 الإطلاق المخطط للطلبية 1206  108 1054 1054                           

                                                                                                                FRONT FRAME CONG 600 
 رالأشه سبتمبر أكتوبر نوفمبر

 لأسابيعاالبيان                       3   4 1 2 3 4 5 6 7 8

 الإحتياجات الكلية 168 1347 1347 1054 1054 1054 1054      

 الإستلام المجدول       2000            

  1600المخزون المتاح =  1432 85   946            

 الإحتياجات الصافية     1262   108 1054 1054      

 الإستلام المخطط للطلبية     1262   108 1054 1054      

 الإطلاق المخطط للطلبية   1262   108 1054 1054        

14                                                                                                       RUBAN ADHESIF BLANC 0,16x100m 
 رالأشه سبتمبر أكتوبر نوفمبر

 لأسابيعالبيان                      ا     1 2 3 4 5 6 7 8

 الإحتياجات الكلية 8 65 65 51 51 51 51      

 الإستلام المجدول                    

  1475المخزون المتاح =  1467 1402 1337 1286 1235 1184 1133      

 الإحتياجات الصافية                    

 الإستلام المخطط للطلبية                    
 الإطلاق المخطط للطلبية                    

02Wagener-Whitin AlgorithmDégraissant
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03Wagener-Whitin AlgorithmCOLORANT PS CHOC 

BLEU / Y21101A
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04Wagener-Whitin AlgorithmPS CHOC BRILLANCE
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06PS CHOC BRILLANCE



 
 

MRP

MRP

MRP

ف وذلك لتفادي توق

،ستثمار في المخزونعملية الإنتاجية وتخفيض مستوى الاال

MRP 

MRP

Abstract 

     The Material Requirements Planning system (MRP) is  one  of the most  important productive 

systems that aims  to exploit the organization resources correctly and with a high efficiency by 

reducing the inventory costs and scheduling accurately the quantity of materials and the time of  

demanding it. However, what distinguishes this system from quantitative models of inventory 

management is that it deals with  materials which have a dependent demand whereas the 

quantitative models, which have the same objective as the MRP system, i.e. determining the 

right quantity at a right time and minimizing the costs, deal with  materials that have an 

independent demand; therefore, they are called Independent Demand models. 

     In this study, we have tried to apply the MRP system on the fridges composition unit of  

Condor enterprise in BBA city in order to determin when and how much components and 

materials are required to avoid the cease of the production process, minimize the inventory 

investment, and reduce timely the whole inventory costs. In addition, we have applied two 

quantitative models, Economic Order Quantity model and Reorder Point model, for the sake of 

finding the optimal quantity of one kind of material kinds and when  to demand it and calculate 

its total costs comparing it with the total costs which have been come after applying the MRP 

system and in recognizing which one  is more efficient.  

Key Words: MRP System, Inventory Management Models, Independent Demand, Dependent 

Demand, Efficiency. 
 

 

 

 

  




