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                        Tableau des différents travaux sur le rayage 
 

Auteurs Matériau rayé 
Le rayage 

Type de 
rayage Indenteur Paramètres 

étudiés 
Rouxel, Guin, 
Keryvin  et 
Sangleboeuf. [2] 

 

Verre 
oxycarbure 
de silicium 

 

Constant 

 

Indenteur 
Vickers 

 

Dureté, ténacité et 
régime 
d’endommagement  

 

Rouxel, Dely  et 
Sangleboeuf [8] 

 

 

Verre oxyde et 
oxynitrure 

 

Constant 

 

Indenteur 
Vickers 

 

Dureté, ténacité, 
densité, élasticité, 
résistance 
mécanique et 
température de 
transition  
 

Djamai, Chin et 
Zaidi [16] 

 

 

Verre ordinaire 
(SLS) 

 

Constant 

 

 

Indenteur 
Brinell 

Charge critique 
de fissuration 

 

Deriano, Truyol, 
Sangleboeuf et 
Rouxel [21] 

 

Verre 
borosilicaté  

 

Constant 

 

Indenteur 
Vickers 

 

Résistance  
mécanique dureté 
et 
endommagement  
 

 

J.L.Bucaille [68] Polymère, 
métaux 
(polycarbonate, 
polyéthylène et 
aluminium,acier) 
 et verre 

 

Constant 

Berkovich, 
conique et 

Vickers  

 

Frottement, dureté 
et type 
d’endommagement  

V. Bulsara [48] Céramique et 
verre silico-
sodo-calcique 

 

 

Constant 

 

Vickers  

 

Système de 
fissuration et force 
d’abrasion active 
appliquée au 
polissage 
 

Y. Ahn [65] Céramique (Ni-
Zn ferrite) et 
verre SLS 

 

 

Constant 

 
 

Vickers  
  

Champs de 
contraintes 
induisant au 
système de 
fissuration 


